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Estimado cliente:
Acaba de adquirir una biseladora EVOLUTION Edger y todo el equipo de Briot, una marca del grupo Luneau
Technology, le agradece la confianza que ha depositado en él.

La EVOLUTION Edger es una maquina de laboratorio destinada a 6pticos y que se utiliza para biselar lentes
de gafas.
Cuando esta conectada a un servidor externo, la biseladora recibe datos relacionados con el trabajo (forma).

Le aconsejamos que lea este manual detenidamente y que lo guarde cerca de la maquina para poder
consultarlo con facilidad.

La informacion que contiene este manual no es contractual y puede modificarse sin previo aviso. Este
documento ha sido redactado con sumo cuidado, pero puede contener algun error u omisién, aunque nos
hayamos esforzado por evitarlo. El construcor no puede, bajo ninguna circunstancia, asumir responsabilidad
alguna por cualquier posible fallo de funcionamiento que pueda resultar de dichos errores u omisiones.

EL CONSTRUCTOR NO GARANTIZA EL RENDIMIENTO DE EVOLUTION EDGER SI NO SE RESPETAN LAS
INSTRUCCIONES DE ESTE DOCUMENTO.

Luneau Technology Operations
2, rue Roger Bonnet
27340 Pont de I’Arche

FRANCIA
Dependiendo de la version y las opciones de la maquina, asi Teléfono : +33 232 989 132
como la fecha y el pais de comercializacién, algunos equipos o
funciones descritos en este aviso no podra estar presente en su http://www.briot.com/

maquina. contact@luneautech.com



C EVOLUTION Edger )




® SimMBOLOS

En este manual se han utilizado diferentes simbolos para que el usuario pueda distinguir entre los diversos tipos
de informacion e identifique facilmente los elementos que requieran especial atencion (por ejemplo, aquellos
relacionados con la seguridad).

La siguiente tabla enumera y describe todos los codigos empleados:

TABLA 1: DESCRIPCION DE LOS PICTOGRAMAS

Simbolo Significado

Advertencia fundamental: riesgo de lesiones personales o dafios y fallos de
funcionamiento del material.
Siga atentamente las instrucciones.

Recomendacién fundamental: riesgo de dafos o fallos de funcionamiento de la maquina.
Siga atentamente las instrucciones.

Accion preliminar fundamental
X Antes de emprender cualquier accion, compruebe que la maquina esté desenchufada.

Peligro eléctrico

Componente pesado
Es necesaria una segunda persona, especialmente para transportar y mover la biseladora.

Componente movil
Tenga especial cuidado de no colocar las manos excesivamente cerca de la unidad de
discos.

Componente de fijacién
Tenga especial cuidado con los ejes de fijacién que se estén cerrando.

Uso obligatorio de guantes de proteccion
Especialmente para limpiar y cambiar los tanques.

Uso obligatorio de gafas de proteccion
Especialmente para limpiar y cambiar los tanques.
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TABLA 1: DESCRIPCION DE LOS PICTOGRAMAS

Simbolo Significado

Uso obligatorio de traje de proteccion
Especialmente para limpiar y cambiar los tanques.

Tratamiento de los Residuos de Aparatos Eléctricos vy
Electronicos (aplicable en la Unién Europea y en los paises
europeos que cuentan con un sistema de recogida selectiva)

Este simbolo, colocado sobre el producto o su embalaje, indica que dicho producto no puede
recibir el mismo tratamiento que los residuos domésticos. En lugar de ello, debera depositarse
en el punto de recogida previsto para el reciclaje de los equipos eléctricos y electronicos.
Asegurandose de que este producto se elimina correctamente, contribuird a prevenir las
nefastas consecuencias para el medio ambiente y la salud humana que pueden ocasionar las
manipulaciones incorrectas durante una eliminacion inadecuada. EI aprovechamiento de los
materiales permite preservar los recursos naturales.

Si desea obtener mas informacién sobre el reciclaje de este producto, consulte a su
administraciéon local, a su servicio municipal de tratamiento de residuos o al revendedor que le
haya suministrado este producto.
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DESEMBALAJE DE LA MAQUINA

#18&2 ¢ ‘ #4

Mantenga la carcasa,

la caja pequefa y el

tubo cerca de la
#4 maquina.

#6

#8

#10
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=> /nstalacion

1.1 DESEMBALAJE DE LA MAQUINA
1.1.1 ADVERTENCIA

> Asegurese de que la maquina esta colocada de acuerdo con las indicaciones TOP (superior) y BOTTOM
(inferior) que figuran escritas en la caja.

> Coloque la maquina en una superficie plana y estable.

1.1.2 PROCEDIMIENTO

Siga los siguientes pasos para desembalar la maquina:

#1

#H2

#3

#4

#5

#6

#7

#8

#9

Coloque la maquina con su embalaje en el suelo con la ayuda de otra
persona.

Corte los dos flejes de la caja de embalaje principal.

Corte las cintas adhesivas de la caja de embalaje principal.

Compruebe que figuran los accesorios que se suministran con la maquina
(caja pequeia, carcasa y tubo) y manténgalos cerca de la misma.

Tire de la caja de embalaje principal hacia arriba y retirela.

Corte los dos flejes de la segunda caja de embalaje.

Corte las cintas adhesivas de la segunda caja de embalaje.

Tire de la segunda caja de embalaje hacia arriba y retirela.

Retire la proteccion de plastico de la maquina.

#10 Retire los 4 tornillos de fijacion de los railes en el palé.

#11 Con la ayuda de otra persona, levante la maquina por los railes y coléquela

en el banco de trabajo.

#12 Guarde las cajas de embalaje. Le recomendamos que las almacene

horizontalmente.

Diagrama de flujo 1-1: Desembalaje de la biseladora
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Instalacion...Desembalaje de la mdaquina
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=> /nstalacion

1.2 EXTRACCION DE LAS ABRAZADERAS EXTERNAS

> La biseladora se encuentra inmovilizada mediante un tornillo, que debe extraerse antes de la
puesta en marcha inicial de la maquina para evitar que sus componentes internos se rompan o
resulten dafados.

> Antes de llevar a cabo cualquier operacion, compruebe que la maquina esta desconectada:
interruptor ON/Off en posicion OFF (apagado) + enchufe de red eléctrica desconectado.

1.2.1 RETIRE EL TORNILLO DE SUJECION DEL MOTOR

1.2.1.1 CONDICIONES

> La maquina esta colocada sobre el banco de trabajo.
> Usted dispone de espacio alrededor de la maquina.

1.2.1.2 PROCEDIMIENTO
Para retirar el tornillo de sujecion del motor, siga el procedimiento siguiente:

#1 Con ayuda de otra persona, voltee la maquina hacia el frente y sujétela con
cuidado.

#2 Afloje y retire el tornillo de sujecion del motor mediante una llave de boca
abierta de 17 mm.

#3 Vuelva a colocar la maquina horizontalmente sobre el banco de trabajo.
#4 Guarde el tornillo de sujeciéon del motor.

Diagrama de flujo 1-2: Extraccion del tornillo de sujecion del motor

— En imégenes...

#1

X

#2

llustraciéon 1-1: Extraccion del tornillo de sujecion del motor
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Instalacion...Extraccion de las abrazaderas externas
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=> /nstalacion

1.3 EXTRACCION DE LOS RAILES DE TRANSPORTE

1.3.1 CONDICIONES x

> La maquina esta colocada sobre el banco de trabajo.
> Usted dispone de espacio alrededor de la maquina.

1.3.1.1 PROCEDIMIENTO
Para extraer los railes de transporte, siga el procedimiento siguiente:

#1 Con laayuda de otra persona, voltee la maquina lentamente hacia atras para
poder acceder a los 4 tornillos de fijacion de los railes.

#2 Mediante una llave Allen de 13 mm, extraiga los 4 tornillos de fijacion de los
railes y desmonte estos ultimos.

#3 Guarde los railes de transporte junto con el resto de cajas de embalaje.

Diagrama de flujo 1-3: Extraccién de los railes de transporte

—  Enimégenes...

#1

llustracion 1-2: Extraccion de los tornillos de fijacion de los railes de transporte
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Instalacion...Extraccion de los railes de transporte

1-16 ( EVOLUTION Edger )




=> /nstalacion

1.4 MANIPULACION DE LAS CUBIERTAS

1.4.1 EXTRACCION DE LAS CUBIERTAS X

1.4.1.1 ;CUANDO?

> La maquina esté fijada durante el transporte para garantizar la maxima estabilidad. Para acceder a los
tornillos de sujecion, un técnico debera retirar las cubiertas de la maquina.

1.4.1.2 ;ComMO?
Para extraer las cubiertas de la maquina, siga el procedimiento siguiente:

#1 Mediante una llave, desatornille la cubierta superior un cuarto
de aqiro.

#2 Gire la cubierta superior hacia el frente y retirela.
#3 Afloje y extraiga los 4 tornillos de fijacion de la cubierta trasera.

#4 Desmonte la cubierta trasera.

#5 Retire los 2 tornillos de fijacion de la cubierta lateral derecha
(lado botén On/Off) y afloje el tornillo cautivo (en la parte
superior).

#6 Desmonte las cubiertas laterales.

Diagrama de flujo 1-4: Extraccion de las cubiertas
—  Enimégenes...

#2 #1
#4

Fo e
#6 x4

tornillos

#5 X2 tornillos cilindricos de hexagono interior + 1 tornillo cautivo

Ilustracion 1-3: Extraccion de las cubiertas
1.4.2 MONTAJE DE LAS CUBIERTAS

= Para volver a montar las cubiertas de la maquina, siga los pasos anteriores en orden inverso.
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Ilustracion 1-4: Extraccion de las abrazaderas internas de la biseladora

=> EXTRACCION DE LOS DOS TORNILLOS DE SUJECION DEL SISTEMA DE

PALPACION
#2

R
VR

P
#H4 - #3
X2 tornillos sin cabeza
de hexagono interior
== EXTRACCION DE LAS ABRAZADERAS DEL
CARRO #9
O—
12 mm
#6
jOKI1

Desatornille hasta que el carro
pueda moverse libremente vy
después haga un giro de llave mas.

H7

== EXTRACCION DE LAS
ABRAZADERAS DE LA UNIDAD DE
DISCOS
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=> /nstalacion

1.5 EXTRACCION DE LAS ABRAZADERAS INTERNAS

X

> Antes de emprender cualquier operacién, compruebe que la maquina esta desconectada:
interruptor On/Off en posicion OFF (apagado) + enchufe de red eléctrica desconectado.

1.5.1 EXTRACCION DE LOS TORNILLOS DE BLOQUEO

> La unidad de discos, el carro y el sistema de palpacién de lente se encuentran inmovilizados mediante
tornillos de bloqueo, que deben extraerse antes de poner la maquina en marcha.

Para extraer los tornillos de bloqueo, siga el procedimiento siguiente:

#1

#2

#3

#4

#5

#6

HT

#8

#9

Retire las cubiertas de la maquina: consulte Extraccion de las cubiertas.

Desenganche y retire la cubierta del sistema de palpacion.

Desatornille los tornillos sin cabeza con una llave Allen nUmero 2.
iNO RETIRE LOS TORNILLOS! Déjelos en su sitio.

Vuelva a montar la cubierta del sistema de palpacion.

Acceda al tornillo de sujecién de la unidad de discos.

Afloje y retire el tornillo de sujecion y el espaciador.

Vuelva a montar el tornillo de sujecion y el espaciador en el orificio situado
debajo del alojamiento inicial para que permanezcan en un lugar seguro.

Acceda al tornillo de sujecion del carro.

Afloje el tornillo de sujecion del carro y vaya extrayéndolo del cuerpo hasta
que dicho carro se mueva libremente. {NO RETIRE EL TORNILLO! Déjelo en
su alojamiento dentro del cuerpo para que permanezca en un lugar seguro.

#10 Vuelva a montar las cubiertas de la maquina: consulte Montaje de las

cubiertas.

Diagrama de flujo 1-5: Extraccion de los tornillos de bloqueo

( EVOLUTION Edger ) 1-19




Instalacion...Extraccion de las abrazaderas internas
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1.6 PREPARACION DEL BANCO

1.6.1 DIMENSIONES DE LA MAQUINA

Las siguientes ilustraciones muestran las dimensiones de la maquina.

Alt. = 570 mm

Anch. = 510 mm

Prof. = 615 mm

Diagrama de flujo 1-6: Dimensiones de la biseladora

Altura = 570 mm
Anchura = 510 mm
Profundidad = 615 mm
Peso = 64 kg

il
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Instalacion...Preparacion del banco

1.6.2 ESPACIO Y PERFORADOS NECESARIOS
®  ILUSTRACION

El siguiente diagrama muestra la posicion de la maquina en el banco y las aberturas que se deben prever.
= jColoque la maquina correctamente antes de perforar el banco!

Drenaje

llustracion 1-5: Posicion de la maquina en el banco y perforados que se deben prever

®  CONSEJOS UTILES

Siga las dimensiones indicadas.

Deje espacio suficiente alrededor de la biseladora.
Asegurese de que el banco se encuentra estable y nivelado.
Instale la biseladora lejos de fuentes de calor.

Uuudy
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1.7 CONEXIONES PARA EL AGUA

1.7.1 ESPECIFICACIONES X

1.7.1.1 GENERALES
> Suministro de agua con valvula de cierre provista de conector hembra de 20 x 27 mm y junta de filtro.

Esta valvula deberd reservarse para la maquina y se colocard a un maximo de 80 cm del
emplazamiento de la biseladora.

Debe ser facilmente accesible; ademas, debera permanecer cerrada cuando no se utilice.
> Presion del agua = de 4 a 7 bares
> Drenaje del agua a través de un tubo de 100 mm de diametro.
La pendiente debera ser de al menos un 5% para asegurar un drenaje correcto de los desechos.
1.7.1.2 TANQUE DE FILTRADO CON BOMBA
> Anch. 600 x Alt. 400 x Prof. 315 mm

> Capacidad de 60 litros
> 3 niveles de filtrado

1.7.1.3 BoMBA

> Anch. 400 x Alt. 230 x Prof. 300 mm
> Potencia = 450 W max.

> Q= 20/220 I/min

> V=220-240V

> H=de8alm

> F=50Hz

> IP=68

1.7.2 CONEXIONES DE LOS TUBOS
1.7.2.1 LOCALIZACION DE LAS ABERTURAS EN EL CHASIS

<€—| Suministro
de agua

llustracion 1-6: Aberturas del chasis
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Instalacion...Conexiones para el agua

1.7.2.2 PROCEDIMIENTO
— Enimagenes...

#1 #3

N

X ~

"O" pulsado y apagado
+ enchufe de red eléctrica

desconectado f-
#2 >< #a

—p» iNivelada!

=> CON AGUA DIRECTA => EN CIRCUITO CERRADO

#6

HT

#5 *
#8
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Instalacion...Conexiones para el agua

—  Gréfico de flujo

Para conectar la biseladora al agua e instalar las diferentes tuberias, siga el siguiente procedimiento:

H#1

H2

H#3

#4

#5

H6

#H7

#8

H#9

Compruebe que la maquina esta desconectada: interruptor On/Off en
posicion OFF (apagado) + enchufe de red eléctrica desconectado.

Compruebe que el suministro de agua esta cortado

Retire las cubiertas de la maquina.

Compruebe que la maquina se encuentra nivelada => atornille o
desatornille los cuatro pies.

Instale el tubo de drenaje de agua en el chasis.

Instale la junta de filtro entre la conexién del tubo de suministro de agua 'y
la valvula de cierre si se esta funcionando con agua directa.

Conecte el tubo de suministro de agua a la valvula de cierre (si se funciona
con agua directa) o a la bomba (en circuito cerrado).

Conecte el tubo de drenaje del agua usada si se esta funcionando con agua
directa.

Cuando se esté llenando el circuito de agua, compruebe la estanqueidad de
la instalacion, especialmente alrededor de las valvulas de solenoide.

Diagrama de flujo 1-7: Conexiones de los tubos
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1.8 CONEXIONES ELECTRICAS

1.8.1 ESPECIFICACIONES

> Toma de corriente del tipo 2P+T - 15A - 1000/120V o 200/240V protegida mediante un disyuntor
diferencial de 30 mA.
> La toma debe estar conectada a tierra.

1.8.2 CABLEADO DE LA BISELADORA

1.8.2.1 PROCEDIMIENTO
—  Gréfico de flujo

Para conectar el equipo periférico a la biseladora, proceda de la siguiente forma:

#1 Compruebe que la maquina esta desconectada: interruptor On/Off en
posicion OFF (apagado) + enchufe de red eléctrica desconectado.

#2 Conecte la maquina al puerto OMA y Unala a Axcell o al servidor.

#3 Conecte el lector de cédigos de barras.

#4 Si se funciona en circuito cerrado, conecte la bomba.

Diagrama de flujo 1-8: Conexiones eléctricas

—  Enimégenes...

Intervencion en los fusibles
= >jDesenchufe la maquina!

-

Bomba Lector caodigos
Extraccion de barras OMA

llustraciéon 1-7: Conexiones eléctricas

Observacion: Las ilustraciones de la extraccion, de la bomba y del lector no constituyen
propiedad del constructor y se emplean aqui a titulo de ejemplo.
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1.9 PUESTA EN MARCHA DE LA BISELADORA

1.9.1 PROCEDIMIENTO
—  Gréfico de flujo
Para poner en marcha la biseladora proceda de la siguiente forma:

#1 Compruebe que la maquina esta desconectada: interruptor On/Off en
posicion OFF (apagado) + enchufe de red eléctrica desconectado.

#2 Vuelva a montar las cubiertas de la maquina.

#3 Monte los adaptadores de sujecion y de soporte de la lente en los ejes.
#4 Enchufe la maquinay enciéndala (interruptor On/Off iluminado).

#5 Inicie un ciclo en vacio y ajuste el flujo de agua de los pulverizadores del
visor y de la parte trasera de la estaciéon de biselado mediante las perillas de
ajuste de flujo (para acceder a dichas perillas, retire la cubierta superior):
consulte “Manipulacion de las cubiertas”, pagina 17).

#6 Realice uno o dos trabajos para comprobar que la maquina funciona
correctamente.
Diagrama de flujo 1-9: Puesta en marcha de la biseladora
{ATENCION! ES IMPORTANTE QUE LA MAQUINA FUNCIONE CON ADAPTADORES INSTALADOS PARA EVITAR EL RIESGO
DE BLOQUEO DE LA FIJACION.

—  Enimagenes...

#3

#?2 - —»

P

{

#5

H4

jAjuste el flujo!

I
—

llustracion 1-8: Puesta en marcha de la biseladora
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Instalacion...Puesta en marcha de la biseladora

1.9.2 ENCENDIDO/APAGADO DE LA MAQUINA

Marcha
" pulsado -
iluminado

Parada
"o" pulsado -
apagado

Diagrama de flujo 1-10: Puesta en marcha/parada de la maquina

= Para parar la maquina, pulse durante 5 segundos y a continuacioén pulse el interruptor On/Off.
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>
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>

\Y

=> Precauciones de uso

1 SEGURIDAD

1.1 OPERARIO
Lea las instrucciones atentamente y guarde siempre el manual electrénico cerca de la maquina para que
pueda consultarlo con facilidad.

Esta es una méaquina giratoria: los discos son potencialmente peligrosos para su integridad fisica. Tenga
mucho cuidado y mantenga las manos lejos de la unidad de discos.

Son necesarias dos personas para mover la maquina.

Cuando active los ejes de fijacion, mantenga los dedos lejos de las areas de contacto.
Antes de cualquier intervencion en los fusibles, desenchufe el cable de la red eléctrica.
Compruebe la estanqueidad de la instalaciéon

Antes de intervenir en la biseladora, compruebe que el cable de la red eléctrica esta
desenchufado.

1.2 MAQUINA

Asegurese de que la alimentacién eléctrica corresponde a la especificada en la placa de
identificacion ubicada en la parte trasera de la maquina. Si no esta seguro del tipo de corriente disponible
en sus instalaciones, consulte a su compafiia eléctrica.

Si no va a utilizar la maquina durante un largo periodo de tiempo, desenchufe los cables de
alimentacion de la red eléctrica.

Desenchufe la maquina si hay tormenta eléctrica o cuando dicha maquina se vaya a dejar sin
vigilancia durante un largo periodo de tiempo.

Mantenga la maquina lejos de cualquier fuente de calor. Un radiador es una fuente de calor que puede
afectar negativamente al funcionamiento de la maquina.

Las aberturas en la cubierta estan disefiadas para que la maquina se ventiley contribuyen a su
normal funcionamiento. No obstruya estas aberturas ni las cubra con ningln objeto.

Asegurese de que la maquina esté instalada en una estancia correctamente ventilada.

No sobrecargue las tomas de corriente de la pared ni los enchufes multiples puesto que ello
aumentaria el riesgo de incendio o de descargas eléctricas.

Evite utilizar cables eléctricos alargadores.
Mantenga la maquina lejos de cualquier fuente de polvo.

Cualquier intervencion en la maquina (con la cubierta montada o desmontada) debera ser llevada a cabo por
un técnico de Briot.

EL FABRICANTE NO PUEDE ASUMIR NINGUNA RESPONSABILIDAD POR LOS DANOS PROVOCADOS POR UN
USO DE LA MAQUINA EN EL QUE NO SE RESPETEN LAS INSTRUCCIONES DE ESTE MANUAL O LAS QUE
FIGURAN ESCRITAS EN EL EQUIPO.

(
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2.2 CONSEJOS UTILES

> Asegurese de que la biseladora se limpia regularmente.

> Siga los mensajes de mantenimiento de la maquina.

> Proteja los cables de alimentacion de la maquina.

> Diariamente, retire el polvo (de cristal , de CR39, de policarbonato, de Trivex™ y de HI) utilizando agua limpia
y una esponja suave o un pincel para no rayar las superficies de plastico.

> Antes de bloquear la lente, compruebe siempre qué tipo de bloque es necesario y aseglrese de que los
adaptadores de sujecion y soporte de la lente son adecuados para el trabajo que va a realizar.

> Utilice los bloques disefiados y suministrados por Briot.

> Cambie los bloques regularmente. Su vida Util es de 100 operaciones de bloqueo.

> Utilice adhesivos nuevos.

> Limpie el visor regularmente.

> Compruebe regularmente el estado de las puntas del palpador y caAmbielas si estan desgastadas, picadas o

dafiadas de alguna forma.

> Antes de poner en marcha la maquina, compruebe que el suministro de agua esta funcionando (valvula
abierta).

> Compruebe la estanqueidad de la instalacion.
> Cambie el agua del tanque regularmente si la maquina funciona en circuito cerrado.

> Pongase en contacto con un técnico de Briot para todas las reparaciones y solicite siempre piezas de repuesto
de Briot.

> Para retirar la cubierta de la maquina, el técnico debera utilizar la llave de bloqueo proporcionada con la
magquina.
> Utilice exclusivamente productos entregados e indicados por Briot.

> La maquina esta garantizada para funcionar correctamente si se cumplen los procedimientos descritos en
este manual.
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3.1 PRESENTACION

3.1.1 PRESENTACION DE LA MAQUINA
®  ILUSTRACION GENEAL

La siguiente ilustracion (ilustracion 3-1) proporciona una vista general de la maquina y permite distinguir sus
principales elementos.

Camara de biselado > < Pantalla tactil

< Botéon On/Off

llustraciéon 3-1: Vista general de la biseladora
®  COMPONENTES PRINCIPALES

La siguiente vista despiezada (ilustracion 3-2) muestra las piezas principales de la biseladora.

carro Palpador

Sistema
electrénico

Camara de biselado

Pantalla

Sistema de
biselado de seguridad,
ranurado y perforado

llustraciéon 3-2: Vista despiezada de la biseladora
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3.1.2 PRESENTACION DE LA PANTALLA DE APLICACIONES
3.1.2.1 INTERFAZ DE TRABAJO

La siguiente pantalla (pantalla 3-1) se muestra después de iniciar la biseladora durante la puesta en marcha.
[ CEE

Pantalla 3-1: Pantalla de aplicaciones
3.1.2.2 IDENTIFICACION DE LAS ZONAS

o Botones
La siguiente pantalla de aplicaciones (pantalla 3-2) puede dividirse en zonas. i
Acceso a pantallas
técnicas

Apertura 5
de trabajo - o
N.© de trabajo l#
Simbolo de
posicion de

punta

Visualizacion de
forma

Superimposicion

Ojo derecho + ojo izquierdo

Fichas de seleccion
de tamafo

Botones
horizontales

Pantalla 3-2: Identificacion de las zonas de la pantalla de aplicaciones

{ATENCION! LA PANTALLA QUE FIGURA ABAJO ES UN MONTAJE.
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3.1.2.3 SECUENCIA DE LECTURA
La pantalla se organiza de forma que usted pueda seguir los pasos en un orden légico.

La seleccion de las caracteristicas del trabajo se realiza en ocho pasos.
= Se comienza abriendo un trabajo, en la parte superior izquierda de la pantalla — Paso 1.
= Se acaba confirmando el trabajo, en la parte inferior derecha de la pantalla — Paso 8.

> La siguiente pantalla (pantalla 3-3) muestra la secuencia de lectura y el orden de seleccién de las
caracteristicas del trabajo.

> Para obtener una descripcion mas detallada de la utilizacién de la biseladora, consulte consulte “Principios
generales de utilizacion”, pagina 45.

Sugerencia Para conocer los iconos relacionados con cada boton de mend, haga clic en la areas
numeradas o en los botones.

1. Apertura del nimero de trabajo

2. Seleccion del material de
lente

3. Seleccién del tipo de lente

4. Seleccion del tipo de
acabado

5. Seleccion del tipo de
subacabado

6. Seleccion del tipo de bisel de
seguridad

7. Seleccion del tipo de
pulido

8. Inicio del biselado

5b: Parametros

Pantalla 3-3: Secuencia de lectura de la pantalla de aplicaciones

Observacion: Los numeros y las flechas indican la secuencia del procedimiento de utilizacion
general. Los paréntesis () indican que la activacion del boton es opcional, puesto
que la accion no se considera obligatoria en el procedimiento de utilizacion
general.
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3.1.2.4 REFERENCIAS VISUALES
3.1.2.4.1 TiIPOS DE BOTONES

Existen diferentes tipos de botones relacionados con los diferentes tipos de acciones o datos que se deben
introducir:

®  EN TODOS LOS MENUS

> El boton base: se muestra en la pantalla, abre un menut desplegable.
Ejemplo:

> El boton de accion: ejecuta una accion inmediata cuando se activa.
Ejemplo:

> El boton de entrada: permite introducir un valor mediante el teclado numérico y visualizarlo.
Ejemplo:

> El bot6n sin definir: un botén neutro disponible para cada caracteristica de un trabajo (consulte
Personalizacion de los menus desplegables, capitulo 4).

Ejemplo:

®  EN LOS MENUS TECNICOS

> El bot6n de seleccién: para seleccionar una funcion.

VARIAS SELECCIONES POSIBLES UNA UNICA SELECCION POSIBLE
Puede activar una o mas funciones. So6lo puede activar una Unica funcion.

La funcion no esta seleccionada. La funcion no esta seleccionada.

So6lo esta funciébn esta seleccionada y
activada.

La funcion esta seleccionada vy
activada.

Ejemplo: El tipo de bisel de Porcentaje Ejemplo: Si se selecciona el tipo de acabado

aparecera en el menu de subacabados Bisel en el menu de personalizacion, éste se
Bisel de la pantalla de aplicaciones mostrard por defecto en el boton de
principal. acabado en la pantalla de aplicaciones
Puede seleccionar todos los tipos de principal.

biseles o parte de los mismos. Solo puede mostrarse un tipo de acabado

por defecto.
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3.1.2.4.2 ACCESIBILIDAD DE FUNCIONES

Los menus o funciones accesibles responden igualmente a diferentes codigos graficos.

> Los menUs o botones disponibles aparecen en relieve.
Ejemplo:

> Los botones o0 menus que estan o estan siendo activados se muestran en un cuadro amarillo. Estén activados
siempre que no se suelte el boton o que no se cierre el mend.

Ejemplo:

desde el meny |3 J

> Los botones no disponibles aparecen en gris. La funcién no puede activarse porque la configuracion actual
no lo permite.

Ejemplo:
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PANTALLA DE APLICACIONES PRINCIPAL

Parametros 5

Parametros

Pantalla 3-4: Pantalla de aplicaciones principal

Observacion: La pantalla que figura arriba es un montaje realizado para mostrar todas las
funciones bdsicas disponibles para el usuario desde la pantalla principal.
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3.2 PRINCIPIOS GENERALES DE UTILIZACION

3.2.1 PROCEDIMIENTO NORMAL

3.2.1.1 GRAFICO DE FLUJO
El siguiente grafico de flujo muestra el procedimiento de utilizacion normal.

> Para obtener mas informacion sobre un paso o para ver los iconos correspondientes, haga clic en la zona en
cuestion.

Abra un nimero de montaje.

Seleccione el material de lente.

Seleccione el tipo de lente
Seleccione el tipo de acabado

Seleccione el tipo de subacabado.

Seleccione el tipo de bisel de seguridad, si lo
desea.

Desde el menl Parametros, introduzca los
valores de acabado y de bisel de seguridad.

Seleccione el pulido, si lo desea.

Cologue la lente en la camara de biselado.

[ Inicie el biselado. ]

Al final del ciclo, abra el eje de sujecion de lente.

Retire con precaucion la lente biselada.

Al AIAAT AT AT AT TS

Diagrama de flujo 3-1: Procedimiento de utilizacion normal
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3.2.2 APERTURA DE UN TRABAJO

Existen dos funciones disponibles para abrir un trabajo:

> Pulse brevemente este botén
Cuando se muestre el teclado numérico, introduzca el niimero de trabajo y confirmelo.

Resultado: la forma solicitada aparece en la pantalla. El nimero de trabajo se muestra en la ficha
superior de la zona de visualizacion de la forma. La pantalla se_maodifica segun las
caracteristicas del trabajo y los valores predeterminados de configuracién.

Ejemplo: Si los datos de material de lente y acabado se especifican en los datos proporcionados a
la biseladora (ejemplo: CR39), se muestran automaticamente.

> Lectura de cddigos de barras con escaner manual independiente.
Lea el cédigo de barras de su trabajo con el escaner manual independiente.

Resultado: la forma solicitada aparece en la pantalla. El nimero de trabajo se muestra en la ficha
superior de la zona de visualizacion de la forma. La pantalla_se madifigue seguin las
caracteristicas del trabajo y los valores predeterminados de configuracion.

Ejemplo: Si el dato del material de lente se especifica en los datos proporcionados a la biseladora
(ejemplo: Cristal), se muestra automaticamente y la pantalla se modifica (con lente de
cristal, sélo son accesibles los acabados Bisel y Sin Borde).

3.2.3 INSERCION/EXTRACCION DE LENTE
3.2.3.1 PARA INSERTAR LA LENTE EN LA ESTACION DE BISELADO

= Cuando haya introducido todas las caracteristicas del biselado, inserte la lente en la camara de biselado.

= Compruebe siempre que se han instalado los adaptadores de fijacion correctos para el trabajo.
Maquina equipada con adaptador BRIOT

Adaptadores de 25mm de diametro Adaptadores de 19mm de diametro Adaptadores oblongo 19 x16 mm

Maquina equipada con adaptador WECO

Adaptadores de 25mm de diametro Adaptadores de 19mm de diametro Adaptadores oblongo 19 x17 mm

Observacion: Si el trabajo que se esta ejecutando necesita adaptadores especiales, se
mostrard un mensaje de advertencia automdticamente.

iATENCION! PONER EN FUNCIONAMIENTO EL APRIETE UNICAMENTE CUANDO LOS ADAPTADORES METALICOS SE
ENCUENTREN COLOCADOS EN LOS EJES DE SUJECION Y ACCIONAMIENTO DE LA LENTE.

3.2.3.2 EXTRACCION DE LA LENTE DE LA CAMARA DE BISELADO

Cuando el ciclo de biselado se acaba o interrumpe, el visor se abre.

= Pulse este boton
Resultado: el eje de sujecion de la lente se abre automaticamente.
= Extraiga la lente biselada sin retirar el bloque para poder retocar en caso necesario.
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3.2.4 INICIO/INTERRUPCION DE UN BISELADO
3.2.4.1 INICIO DE UN BISELADO

Cuando haya introducido todas las caracteristicas del biselado y haya colocado la lente en el
adaptador de soporte de lente,

= pulse este botén

Resultado: el visor se cierra automaticamente, el eje de sujeciébn de la lente se cierra
automaticamente y se ejecuta el ciclo de biselado.

3.2.4.2 PARA INTERRUMPIR UN BISELADO

Si desea interrumpir el biselado en curso,

= pulse este botén

jAtencion! No lo confunda con el modo de espera de la maquina, que también se activa con este boton
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3.2.5 SECUENCIA NORMAL DE UN CICLO DE BISELADO

Una vez que haya iniciado el ciclo de biselado, los pasos siguientes se ejecutaran automaticamente
(Excepto en caso de personalizacién de los ciclos):

[Cierre automatico del visor

Y

[Cierre automatico del eje de sujecion de la lente

v

[Palpacién de orificios }

(en caso de que existan orificios)

v
L]

g N
Segunda palpacion de la forma (en caso de lente fina
Kbiselada o de un Unico bisel de seguridad...)

Y

s ~
Palpacioén para la busqueda del radio méx. (en caso

de que el centrador/bloqueador no hayan transmiti-|
\do el contorno)

[Palpacién de la forma

J/

[Desbaste de la lente j
[Palpacic')n de la forma j
[Acabado de la lente (Sin Borde o Bisel) j

[Pulido de la lente (si se ha seleccionado)

v

Biselado de seguridad de la lente
(si se ha seleccionado)

v

[Ranurado de la lente (si se ha seleccionado)

v

[Perforado de la lente (si se ha seleccionado)

- ) )

[Apertura automatica del visor j

Diagrama de flujo 3-2: Secuencia de un ciclo de biselado

Observacion: La seleccion del tipo de acabado Manual (biselado y ranurado) produce una
modificacion en la secuencia normal del ciclo de biselado.
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3.2.6 NOTAS IMPORTANTES

3.2.6.1 CUANDO SE RECIBEN LOS DATOS DE UN TRABAJO

> Si el trabajo incluye los datos de biselado, éstos se muestran automaticamente.
Ejemplo: Si el acabado de un trabajo es de bisel, el acabado mostrado serd autométicamente Bisel.

> Si el trabajo no incluye los datos de biselado, las caracteristicas configuradas por defecto (consulte
"Configuracion des valores predeterminados de los parametros de acabado”, capitulo 4) se mostraran
automéaticamente.
Ejemplo: Si el acabado por defecto es Bisel y el tipo es Automatico, el acabado mostrado sera Bisel
y el subacabado, Bisel Automatico.

> Si el trabajo incluye datos que se han excluido de la configuracién de la biseladora, aparecera un mensaje

del tipo "Configuracién incompatible” (consulte Mensajes, capitulo 5).

Ejemplo: Si el trabajo abierto requiere el material de lente Cristal y usted ha excluido dicho material
de lente Cristal desde las pantallas de personalizacién (consulte Personalizacion de los
menus desplegables, capitulo 4), aparecera un mensaje del tipo "Configuracion
incompatible".

> Si modifica los datos del trabajo antes de empezar a biselar una de las lentes, las nuevas caracteristicas se

memorizaran y aplicaran automaticamente a las dos lentes.
jAtencién! Compruebe los valores de los parametros de las dos lentes.

> Las caracteristicas de la lente (material y tipo) determinan los tipos de acabados disponibles.

Ejemplo: Una lente de cristal no puede perforarse. Por lo tanto, el acabado de Perforado no estara
disponible en el menu desplegable de acabados cuando se haya seleccionado el material
de lente Cristal.

3.2.6.2 DURANTE EL BISELADO DE LA SEGUNDA LENTE
= Compruebe siempre que el tipo de acabado preseleccionado es el acabado que desea aplicar.

No olvide que el acabado seleccionado para la primera lente se memorizara y preseleccionara
automaticamente para la siguiente (consulte “Biselado de varias lentes idénticas”, pagina 87 y
consulte “Biselado de la lente izquierda con parametros diferentes a los de la lente derecha”,
pagina 86).

= Compruebe los valores de los parametros.
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3.3 ICONOS DE LA PANTALLA DE APLICACIONES

Las pantallas y tablas siguientes presentan y describen todos los iconos de la interfaz de usuario, clasificados por
tipo 0 mend.

3.3.1 GENERAL

Observacion: La presencia y el orden de los iconos mostrados en la pantalla dependen de los
datos del trabajo (consulte “Cuando se reciben los datos de un trabajo”,
pdgina 49) y de la configuracion de las preferencias (consulte Personalizacion de
los menus desplegables, capitulo 4).

Apertura de un trabajo almacenado en
Alta EVOLUTION en el servidor OMA

Superimposicion
Ojo derecho + ojo
izquierdo

Lado

Lado izquierdo

derecho

Apertura/cierre del eje
de sujecion de la lente

Parametros

Maquina Apertura/cierre del INICIO
PARADA visor

Ciclo actual

Pantalla 3-5: Iconos de la pantalla principal
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3.3.2 PALPADO DE UNA LENTE EJECUTIVO (TODAS LAS MAQUINAS)

> Esta funcion es valida Unicamente para las lentes a fabricar de tipo "ejecutivo” para no deteriorar las puntas
de palpado

> El ciclo de palpacion de la lente se inicia cuando la tecla,

> El palpado se efectla de la forma siguiente:
- Palpado de arriba hacia abajo, pasando del lado nasal luego del lado temporal.

> Esta operacion evita que el palpador de la superficie posterior se desconecte durante la instalacion del
«escalon».

= Efectle el remplazo de una punta de palpado en caso de deterioro,véase “Cambio de las puntas del
palpador”, pagina 5-141.

Pantalla 3-6: Pantalla de parametros de las funciones de palpacion antes del desbaste y palpacién ejecutiva
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3.3.3 MATERIALES DE LA LENTE

Observacion: La presencia y el orden de los iconos mostrados en la pantalla dependen de los
datos del trabajo (consulte “Cuando se reciben los datos de un trabajo”,
pdagina 49) y de la configuracion de las preferencias (consulte Personalizacion de
los menus desplegables, capitulo 4).

Plastico Trivex™ Policarbonato CR39 Cristal
Alto Indice

de

Refraccion

Pantalla 3-7: Iconos de material de la lente
> Plastico Alto Indice de Refraccion (HI)
> Trivex™
> Policarbonato
> Cristal

> Plastico
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3.3.4 TIPOS DE LENTES

Observacion: La presencia y el orden de los iconos mostrados en la pantalla dependen de los
datos del trabajo (consulte “Cuando se reciben los datos de un trabajo”,
pagina 49) y de la configuracion de las preferencias (consulte Personalizacion de
los menus desplegables, capitulo 4).

Hidrofébico+ Hidrofébico Fragil Normal

Pantalla 3-8: Iconos de tipos de lentes
> Hidrofébico+

Ciclo especifico adaptado a las lentes con tratamiento “superhidrofébico”
> Hidrofébico
Ciclo especifico adecuado para las lentes con tratamiento hidrofdbico.
> Fragil
Ciclo especifico adecuado para las lentes que considere fragiles: la fase de desbaste es en este caso
mas lenta que durante un ciclo normal.
> Normal

Ciclo adecuado para la mayoria de las lentes.
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3.3.5 ACABADOS

Observacion: La presencia y el orden de los iconos mostrados en la pantalla dependen de los
datos del trabajo (consulte “Cuando se reciben los datos de un trabajo”,
pdagina 49) y de la configuracion de las preferencias (consulte Personalizacion de
los menus desplegables, capitulo 4).

Lente sin

borde Ranurado Mini bisel Bisel

Pantalla 3-9: Iconos de tipos de acabados
Lente sin borde
Ranura
Bisel
Mini bisel

vV V. V V
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3.3.6 SUBACABADOS Y PARAMETROS RELACIONADOS

> La pantalla siguiente es un montaje elaborado para mostrar todos los subacabados posibles.
> Para ver los detalles por acabado, consulte las paginas siguientes o haga clic en el tipo de

acabado.

RANURA
PERFORAD

Normal Normal en

Curva Superficie .

Predefinida Anterior Manual Porcentaje  Automético
Normal en Paralelo a Superficie
Superficie los ejes anterior
Posterior de fijacion

Pantalla 3-10: Iconos de tipos de subacabados

Observacion: La presencia y el orden de los iconos mostrados en la pantalla dependeran del tipo
de maquina que utilice, de los datos del trabajo (consulte “Cuando se reciben los datos
de un trabajo”, pdgina 49) y de la configuracion de las preferencias (consulte

Personalizacion de los menus desplegables, capitulo 4).

= Mas informacion acerca de los limites: Haga clic aqui o consulte “Rango de funcionamiento”, pagina 97.
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3.3.6.1 FACETEADO/ACHAFLANADO O BISEL
3.3.6.1.1 TIPOS DE BISELES

Manual Porcentaje Superficie Automatico  CurvaPredefinida+
anterior Distancia Min.
Superficie Posterior

Pantalla 3-11: Iconos de subacabados de Bisel
iATENCION! PARA LOS ACABADOS BISEL, MINI BISEL, BISEL CHAFLANADO, MINI BISEL CHAFLANADO
> Si subacabado «bisel manual»:

Seleccionando este tipo de acabado, puede comprobar y volver a colocar el bisel durante el ciclo de
biselado mediante una pantalla especial que aparecera después de la segunda palpacion de la lente.

> Si subacabado «Bisel de Porcentaje»:

La parte superior del bisel se coloca en funcion de un porcentaje del grosor de la lente con respecto
a la superficie anterior.

Introduzca el porcentaje deseado mediante el botén Pardmetros

Ejemplo: para un bisel situado a 1/3 del grosor de la lente con respecto a la superficie anterior,
introduzca 33%.

> Si subacabado «Bisel de Superficie Anterior»:

El bisel sigue la superficie anterior de la lente y se coloca en funcion de una distancia, dada en
milimetros, entre la parte superior del bisel y la superficie anterior de la lente.

Introduzca la distancia deseada mediante el boton Parametros
Ejemplo: parte superior del bisel situada a 2,2 mm de la superficie anterior de la lente
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> Si subacabado «Bisel Automatico»:

La parte superior del bisel se coloca autométicamente a 1/3 del grosor de la lente con respecto a la
superficie anterior.

> Si subacabado «Curva de Bisel Predefinida + Distancia minima desde superficie posterior»:

El bisel se coloca en funcién de la distancia minima deseada (en milimetros) entre la parte superior
del bisel y la superficie anterior de la lente, y su curvatura depende de la curva predefinida deseada.

Usted introduce los valores de la curva predefinida y de la distancia mediante el boton Pardmetros

Ejemplo: Curva de bisel predefinida 2 cuya parte superior esté situada a 1 mm de la superficie anterior
en su punto mas cercano a la superficie anterior.

3.3.6.1.2 PARAMETROS DE BISEL

= Mediante este boton , acceda a los siguientes parametros:

Parametros de Bisel

Acabado Subacabado Parametros Limites Descripcion

0,25a 12,00 D | Curva predefinida del bisel que se
va a realizar, en dioptrias.

La curva predefinida por defecto es
de 4,00 D.

-5,00 a 5,00 | Distancia en milimetros entre la
mm superficie anterior de la lente y el
punto de la parte superior del bisel
mas cercano a la superficie anterior

%] No hay parametros para introducir.
El bisel se coloca automaticamente
a 1/3 del grosor de la lente con
respecto a la superficie anterior

-5,00 a 5,00 | Distancia en milimetros entre la
mm superficie anterior de la lente y la
parte superior del bisel

0 a 100 % Diferencia entre la parte superior
del bisel y la superficie anterior de
la lente, expresada  como
porcentaje del grosor de la lente.

7] %] Parametros para ajustar utilizando
la pantalla de acabado manual
(véase “Produccién de un bisel
manual”, pagina 92)

Tabla 3-1: Iconos de parametros del Bisel de acabado

OBSERVACION IMPORTANTE

> Si el grosor maximo de la lente es menor de 2 mm, el bisel aplicado sera automaticamente del tipo 1/2 - 1/
2, sin importar el tipo de bisel seleccionado al principio.

= Mas informacion acerca de los limites: Haga clic aqui o consulte “Rango de funcionamiento”, pagina 97.
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3.3.6.2 RANURA
3.3.6.2.1 TIPOS DE RANURAS

Manual . Superficie - Curva Predefinida
Porcentaje . Automatico . X i
J anterior + Distancia Min.
Superficie
Anterior

Pantalla 3-12: Iconos de subacabados de Ranura
> Si subacabado «Ranura Manual»:

Seleccionando este tipo de acabado, puede comprobar y volver a colocar la ranura durante el ciclo
de biselado mediante una pantalla especial que aparecera después de la palpacién de la lente.
> Si subacabado «Ranura de Porcentaje»:

El centro de la ranura se coloca en funcion de un porcentaje del grosor de la lente con respecto a la
superficie posterior.

Usted introduce el porcentaje deseado mediante el boton Parametros
Ejemplo: Para un centro de ranura situado a 1/3 del grosor de la lente con respecto a la superficie
posterior, introduzca 33%.
> Si subacabado «Ranura Superficie Anterior:

La ranura sigue la superficie posterior de la lente y se coloca en funcién de una distancia, dada en
milimetros, entre el centro de la ranura y la superficie posterior de la lente.

Usted introduce la distancia deseada mediante el botén Parametros
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Ejemplo: el centro de la ranura se sitia a 3 mm de la superficie anterior

> Si subacabado «Ranura Automatica»:
El centro de la ranura se coloca automéaticamente a 1/3 del grosor de la lente con respecto a la
superficie anterior.

> Si subacabado «Curva de Ranura Predefinida + Superficie Anterior»:

La ranura se coloca de acuerdo con la curva predefinida deseada y a una distancia minima deseada
(en milimetros) entre el centro de la ranura y la superficie anterior de la lente.

Usted introduce los valores de la curva predefinida y de la distancia mediante el botén Pardmetros

Ejemplo: curva de ranura predefinida 2 cuyo centro esta situado a 3 mm de la superficie anterior en
su punto mas cercano.

3.3.6.2.2 PARAMETROS DE RANURA

= Mediante este botén

, acceda a los siguientes parametros:

Parametros de Ranura

Acabado | Subacabado Parametros Limites Descripcion

0,25a12,00 D | Curva predefinida de la
ranura que se va a realizar,
en dioptrias

La curva predefinida por
defecto es de 4,00 D.

-5,00 a 5,00 | Distancia en milimetros entre
mm la superficie anterior de la
lente y el punto del centro de
la ranura mas cercano a la
superficie anterior

0a 0,80 mm Profundidad de la ranura en
milimetros

0,60a1,20 mm | Anchura de la ranura en
milimetros

0 a 0,80 mm Profundidad de la ranura en
milimetros

0,60 a1,20 mm | Anchura de la ranura en
milimetros
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Parametros de Ranura

Acabado Subacabado Parametros Limites Descripcion

-5,00 a 5,00 | Distancia en milimetros entre

mm la superficie anterior de la
lente y la posicion del centro
de la ranura

0a 0,80 mm Profundidad de la ranura en
milimetros

0,60 a 1,20 | Anchura de la ranura en

mm milimetros

0 a 100 % Distancia entre el centro de la
ranura y la superficie anterior
de la lente, expresada como
porcentaje del grosor de la
lente.

0a 0,80 mm Profundidad de la ranura en
milimetros

0,60 a 1,20 | Anchura de la ranura en

mm milimetros

Parametros para ajustar
utilizando la pantalla de
acabado manual (véase
“Produccion de una ranura

manual”, pagina 94)

Tabla 3-2: Iconos de parametros del acabado de Ranura

OBSERVACION IMPORTANTE

> Si el grosor méximo de la lente es menor de 2 mm, la ranura aplicada ser& autométicamente del tipo 1/2 -

1/2, sin importar el tipo de ranura seleccionado en un principio.

= Mas informacion acerca de los limites: Haga clic agui o consulte “Rango de funcionamiento”, pagina 97.
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3.3.6.3 PERFORADO
3.3.6.3.1 TIPOS DE PERFORADOS

Normalenla = Normalen la Paralelo
NormalCurva _ superficie -~ superficie alos ejes
Predefinida posterior anterior de fijacion

Pantalla 3-13: Iconos de subacabados de Perforado
> Perforado normal en la superficie anterior de la lente

llustracion: Haga clic aqui o consulte “Produccion de un trabajo con acabado de perforado”,
péagina 75.

> Perforado normal en la superficie posterior de la lente

llustracion: Haga clic aqui o consulte “Produccion de un trabajo con acabado de perforado”,
pagina 75.

> Perforado paralelo a los ejes de fijacion

llustracion: Haga clic aqui o consulte “Produccién de un trabajo con acabado de perforado”,
pagina 75.

> Perforado normal en la curva predefinida que desee

= Mas informacion acerca de los limites: Haga clic aqui o consulte “Rango de funcionamiento”, pagina 97.

Nota: El perforado HD permite conseguir una calidad de perforado (eje de muescas o diametros de
orificios) perfecta empleando los adhesivos estandares del mercado. Al constituir la precision del
perforado una prioridad, el tiempo de perforado, sin embargo, se prolonga.
El perforado HD debe aplicarse en caso de que la precision y la calidad del perforado resulten
prioritarias y el adhesivo empleado para el trabajo sea estandar.
El perforado estandar, mas rapido que el perforado HD, garantiza la misma precisién que este Ultimo
solo si el adhesivo utilizado es de tipo 3M leap 3 (grosor de 0,6 mm) o similar.
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3.3.7 BISELES DE SEGURIDAD

Observacion: La presencia y el orden de los iconos mostrados en la pantalla dependen de los
datos del trabajo (consulte “Cuando se reciben los datos de un trabajo”,
pagina 49) y de la configuracion de las preferencias (consulte Personalizacion de
los menus desplegables, capitulo 4).

Superficies o o
posterior + Superficie Superficie

Ianterior Ianterior posterior

Pantalla 3-14: Iconos de tipos de biseles de seguridad

Biseles de seguridad en las superficies posterior y anterior de la lente
Bisel de seguridad en la superficie anterior

Bisel de seguridad en la superficie posterior

Ningun bisel de seguridad

vV V V V
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3.3.7.1 PARAMETROS DEL BISEL DE SEGURIDAD

= Mediante este boton , acceda a los siguientes parametros:

Parametros de la opcion bisel de seguridad

Opcion | Parametros Limites Descripcion

0a0,6 mm Profundidad en milimetros
del bisel de seguridad desde
la superficie anterior de la
lente

0a0,6 mm Profundidad en milimetros
del bisel de seguridad desde
la superficie posterior de la
lente (disponible Unicamente
si la faceta [chaflan] no se ha
seleccionado)

0a0,6 mm Profundidad en milimetros
del bisel de seguridad desde
la superficie anterior de la
lente (disponible Unicamente
si la faceta [chaflan] no se ha
seleccionado)

0a0,6 mm Profundidad en milimetros
del bisel de seguridad desde
la superficie posterior de la
lente

Tabla 3-3: Iconos de parametros de biseles de seguridad

OBSERVACIONES IMPORTANTES
> Un bisel de seguridad s6lo puede realizarse cuando:

- la distancia entre la parte superior del bisel y la superficie posterior/anterior de la lente es superior
al,6 mm;

- la distancia entre el borde delantero de la ranura y la superficie anterior de la lente es superior a
0,4 mm vy la distancia entre el borde trasero de la ranura y la superficie posterior de la lente es
superior a 0,4 mm (profundidad del bisel de seguridad = 0,2 mm).

> Si realiza un retoque cuyo valor sea superior a 0,20 mm, la lente se retocara, pero el/los bisel/-es de
seguridad se mecanizard/-n o incluso se suprimira/-n.

= Mas informacion acerca de los limites: Haga clic aqui o consulte “Rango de funcionamiento”, pagina 97.
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3.3.8 PuLIDO

Observacion: La presencia y el orden de los iconos mostrados en la pantalla dependen de los
datos del trabajo (consulte “Cuando se reciben los datos de un trabajo”,
pagina 49) y de la configuracion de las preferencias (consulte Personalizacion de
los menus desplegables, capitulo 4).

SIN CON

Pantalla 3-15: Iconos de pulido

> Con pulido (disponible Unicamente si la faceta [chaflan] no se ha seleccionado)

> Sin pulido
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3.3.9 TALLA DE LA LENTE

Observacion: La presencia y el orden de los iconos mostrados en la pantalla dependen de los
datos del trabajo (consulte “Cuando se reciben los datos de un trabajo”,
pdagina 49) y de la configuracion de las preferencias (consulte Personalizacion de

los menus desplegables, capitulo 4).

> Retoque a circunferencia |

= Mas informacion acerca de los limites: Haga clic aqui o consulte “Rango de funcionamiento”, pagina 97.
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PRODUCCION DE UN TRABAJO CON BISEL DE ACABADO

Lente de cristal

Aqui, el trabajo que se abre es el n.©

Tipo normal

Bisel de acabado

Bisel colocado de
acuerdo con el
porcentaje que
se va a introducir

Bisel de seguridad de la
superficie anterior

Sin pulido

Acceso al menu
Parametro Sin sobredimensionado

Pantalla 3-17: Ejemplo de produccién de un trabajo con bisel
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3.4 UTILIZACION NORMAL

Para familiarizarse con la interfaz de la biseladora y con su funcionamiento general, le proponemos que lleve a
cabo los siguientes trabajos.

3.4.1 PRODUCCION DE UN TRABAJO CON BISEL DE ACABADO

3.4.1.1 OBJETIVO
Producir un trabajo con las siguientes caracteristicas:

Cristal > Lente normal > Bisel 1/2-1/2 > Bisel de seguridad trasero = 0,40 mm > Sin pulido

3.4.1.2 PROCEDIMIENTO
Para llevar a cabo el trabajo descrito anteriormente, proceda de la siguiente forma:

Abra un numero de trabajo.

Seleccione el material de lente CRISTAL.
Seleccione el tipo de lente NORMAL.
Seleccione el tipo de acabado BISEL.

Seleccione el tipo de subacabado PORCENTAJE.

Seleccione el tipo de bisel de seguridad SUPERFICIE
ANTERIOR.

Mediante el menu Parametros, introduzca los valores
siguientes: - porcentaje de posicionamiento del bisel = 50%0;
- profundidad del bisel de seguridad superficie anterior = 0,40
mm.

Coloque la lente en la camara de biselado.

[Inicie el biselado. ]

Diagrama de flujo 3-3: Produccién de un trabajo con Bisel de acabado
Sugerencia Para conocer los iconos relacionados con cada paso u obtener mas detalles sobre la
accion requerida, haga clic en los objetivos o remitase a la pantalla que se presenta en
la pagina izquierda.

3.4.1.3 CONSEJOS
= Cuando haya acabado el biselado, extraiga la lente biselada sin retirar el bloque para poder retocar en caso
necesario.

= Si no esta seguro del tipo de posicionamiento del bisel, le recomendamos seleccionar el tipo Manual desde
la pantalla principal. Durante el ciclo, cuando se muestre la pantalla de acabado manual, pulse el botén Bisel
Manual, seleccione el tipo de bisel que desee y visualice el posicionamiento de la parte superior del bisel
directamente en la pantalla.

3.4.1.4 LIMITES

> Si el grosor maximo de la lente es menor de 2 mm, el bisel aplicado sera automaticamente del tipo 1/2 - 1/
2, sin importar el tipo de bisel seleccionado en un principio.

= Consulte también “Produccion de un bisel manual”, pagina 92 y “Rango de funcionamiento”, pagina 97.

AIAIAIAIAIAI S
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PRODUCCION DE UN TRABAJO CON ACABADO
DE LENTE SIN BORDE

Lente Trivex™

Aqui, el trabajo que se abre es el n.°

Tipo Normal

Acabado de lente Sin Borde

Bisel de seguridad en
ambas superficies

Con pulido

Acceso al menu
Parametro Sin sobredimensionado

Pantalla 3-18: Ejemplo de la produccion de un trabajo con acabado de lente Sin Borde
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3.4.2 PRoODUCCION DE UN TRABAJO DE LENTE SIN BORDE
3.4.2.1 OBJETIVO

Producir un trabajo con las siguientes caracteristicas:
Trivex™ > Lente normal > Sin borde > Bisel de seguridad superficie posterior y anterior > Pulido

Parametros del bisel de seguridad: profundidad delantera = 0,20 mm/profundidad trasera = 0,30
mm

3.4.2.2 PROCEDIMIENTO
Para llevar a cabo el trabajo descrito anteriormente, proceda de la siguiente forma:

Abra un numero de trabajo.

Seleccione el material de lente TRIVEX™,

Seleccione el tipo de lente NORMAL.

Seleccione el tipo de acabado de lente SIN BORDE.

Seleccione el tipo de bisel de seguridad en superficie
POSTERIOR y ANTERIOR.

Mediante el menul Parametros, introduzca los valores
siguientes:

- profundidad del bisel de seguridad superficie posterior =
0,20 mm;

- profundidad del bisel de seguridad anterior = 0,30 mm.

Seleccione la opcién PULIDO.

Coloque la lente en la camara de biselado.

IR ATAIATA

[Inicie el biselado. ]

Diagrama de flujo 3-4: Produccion de un trabajo con acabado de lente Sin Borde

Sugerencia Para conocer los iconos relacionados con cada paso u obtener mas detalles sobre la
accion requerida, haga clic en los objetivos o remitase a la pantalla que se presenta en
la pagina izquierda.

3.4.2.3 CONSEJOS

= Cuando haya acabado el biselado, extraiga la lente biselada sin retirar el bloque para poder retocar en
necesario.

3.4.2.4 LIMITES
> Consulte también “Rango de funcionamiento”, pagina 97.
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PRODUCCION DE UN TRABAJO CON ACABADO DE
RANURA

Lente de plastico

Aqui, el trabajo que se abre es el n.°©

Tipo Hidrofébico

Acabado de Ranura

Ranura colocada
automaticamente

Bisel de seguridad en
ambas superficies

Con pulido

Acceso al menl  Sobredimension al ancho
Parametro por 0,30 mm

Pantalla 3-19: Ejemplo de produccién de un trabajo con Ranura
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3.4.3 PRODUCCION DE UN TRABAJO CON ACABADO DE RANURA
3.4.3.1 OBJETIVO
Producir un trabajo con las siguientes caracteristicas:

CR39 > Lente hidrofobica > Ranura automatica > Bisel de seguridad superficies posterior y anterior
> Pulido

Parametros de la ranura: anchura = 1 mm/profundidad = 0,30 mm

Parametros del bisel de seguridad: profundidad delantera = 0,30 mm/profundidad trasera = 0,20
mm

3.4.3.2 PROCEDIMIENTO
Para llevar a cabo el trabajo descrito anteriormente, proceda de la siguiente forma:

Abra un numero de trabajo.

Seleccione el material de lente CR39.

Seleccione el tipo de lente HIDROFOBICA.

Seleccione el tipo de acabado RANURA AUTOMATICA.

Mediante el menu Parametros, introduzca los valores
siguientes:

- profundidad de la ranura = 1 mm;

- profundidad de la ranura = 0,30 mm;

Seleccione el tipo de bisel de seguridad en superficie
POSTERIOR y ANTERIOR.

Mediante el menu Parametros, introduzca los valores
siguientes:

- profundidad del bisel de seguridad superficie posterior =
0,30 mm;

- profundidad del bisel de seguridad superficie anterior =
0,20 mm.

Seleccione la opcién PULIDO.

Mediante el botdn Sobredimensionado, introduzca el valor de
0,30 mm.

Cologue la lente en la camara de biselado.

AR AT AT I

[Inicie el biselado. ]

Diagrama de flujo 3-5: Produccion de un trabajo con acabado de Ranura

Sugerencia Para conocer los iconos relacionados con cada paso u obtener méas detalles sobre la
accion requerida, haga clic en los objetivos o remitase a la pantalla que se presenta en
la pagina izquierda.

3.4.3.3 CONSEJOS

= Cuando haya acabado el biselado, extraiga la lente biselada sin retirar el bloque para poder retocar en caso
necesario.
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= Si no esta seguro del tipo de posicionamiento de la ranura, le recomendamos seleccionar el tipo Manual
desde la pantalla principal. Durante el ciclo, cuando se muestre la pantalla de acabado manual, pulse el
botén Ranura Manual, seleccione el tipo de ranura que desee y visualice el posicionamiento del centro de
la ranura directamente en la pantalla.

3.4.3.4 LIMITES

> Si el grosor maximo de la lente es menor de 2 mm, la ranura aplicada sera automaticamente del tipo 1/2 -
1/2, sin importar el tipo de ranura seleccionado en un principio.
= Consulte también “Produccién de una ranura manual”, pagina 94 y “Rango de funcionamiento”, pagina 97.

PRODUCCION DE UN TRABAJO CON ACABADO DE
PERFORADO

Lente de
policarbonato

Aqui, el trabajo que se abre es el n.°

Tipo Normal

Acabado de Perforado

Perforado normal en
la superficie posterior

Sin bisel de seguridad

Con pulido

Acceso al menu
Parametro

Pantalla 3-20: Ejemplo de produccion de un trabajo con acabado de Perforado
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3.4.4 PRrRODUCCION DE UN TRABAJO CON ACABADO DE PERFORADO
3.4.4.1 OBJETIVO

Producir un trabajo con las siguientes caracteristicas:

Policarbonato > Lente normal > Perforado normal superficie posterior > Sin bisel de seguridad >
Pulido

3.4.4.2 PROCEDIMIENTO
Para llevar a cabo el trabajo descrito anteriormente, proceda de la siguiente forma:

Abra un numero de trabajo.

Seleccione el material de lente POLICARBONATO.
Seleccione el tipo de lente NORMAL.

Seleccione el tipo de acabado PERFORADO.

Seleccione el subacabado NORMAL SUPERFICIE POSTERIOR.
Seleccione NINGUN BISEL DE SEGURIDAD.

Seleccione la opcién PULIDO.

Cologue la lente en la camara de biselado.

Llnicie el biselado. ]

Diagrama de flujo 3-6: Produccion de un trabajo con acabado de Perforado

AT AT AT

Sugerencia Para conocer los iconos relacionados con cada paso u obtener mas detalles sobre la
accion requerida, haga clic en los objetivos o remitase a la pantalla que se presenta en
la pagina izquierda.
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PRODUCCION DE UN TRABAJO CON ACABADOS DE RANURADO Y
PERFORADO

Lente de pléastico HI

Aqui, el trabajo que se abre es el
.

Tipo Normal

Acabados de Ranurado

Ranura colocada de
acuerdo con el
porcentaje seleccionado

Perforado normal en
la superficie posterior

Biseles de seguridad en
superficies posterior y
anterior

Con pulido

Acceso al menu
Parametro

Pantalla 3-21: Ejemplo de produccién de un trabajo con acabados de Ranurado y Perforado
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3.4.5 PRrRoDUCCION DE UN TRABAJO CON ACABADOS DE RANURADO Y PERFORADO
3.4.5.1 OBJETIVO

Producir un trabajo con las siguientes caracteristicas:

Plastico HI > Lente normal > Ranurado + Perforado > Ranura Porcentaje > Biseles de seguridad
superficies posterior y anterior> Pulido

Posicion del centro de la ranura = a 33 % de la superficie posterior
Parametros de la ranura: anchura = 1 mm/profundidad = 0,30 mm
Parametros del bisel de seguridad: profundidad delantera = 0,30 mm/profundidad trasera = 0,20
mm
3.4.5.2 PROCEDIMIENTO
Para llevar a cabo el trabajo descrito anteriormente, proceda de la siguiente forma:

Abra un nimero de trabajo.

Seleccione el material de lente plastico HI.

Seleccione el tipo de lente NORMAL.

Seleccione el tipo de acabado RANURADO + PERFORADO.

Seleccione el tipo de subacabado Porcentaje.

Seleccione BISELES DE SEGURIDAD EN SUPERFICIE
POSTERIOR y ANTERIOR.

Mediante el menu Parametros, introduzca los valores siguientes:
- posicion del centro de la ranura con respecto a la superficie
posterior = 33%

- profundidad del bisel de seguridad superficie posterior = 0,30
mm;

- profundidad del bisel de seguridad superficie anterior = 0,20
mm.

Seleccione la opcién PULIDO.

Coloque la lente en la camara de biselado.

AIAIANEAT AT AT

[Inicie el biselado. ]

Diagrama de flujo 3-7: Producciéon de un trabajo con acabado de Perforado

Sugerencia Para conocer los iconos relacionados con cada paso u obtener mas detalles sobre la
accion requerida, haga clic en los objetivos o remitase a la pantalla que se presenta en
la pagina izquierda.
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=> Utilizacion

3.4.6 PERFORADO: OBSERVACIONES PARA TENER EN CUENTA

> El perforado, si se selecciona, es el Gltimo paso en el proceso de biselado.
> Los orificios oblongos y las muescas siempre se mecanizan desde el borde de la lente hacia el centro.
> Caracteristicas del diametro de un orificio:
—  El didametro de un orificio perforado siempre es superior o igual al de la fresa instalada.
— Caso especial: Si el diametro de la fresa instalada es superior al didmetro del orificio y usted ha confirmado

el mensaje de advertencia "Diametro de perforacién > diametro del orificio. ¢ Desea perforar?"”, el diametro
del orificio sera igual al diametro de la fresa instalada.

— Una lente puede perforarse de cuatro formas:

Normal en la superficie Normal en la superficie
posterior anterior

Normal en la curva Paralelaalos ejes de sujecion
predefinida deseada y soporte de la lente

> La funcién de Perforado le permite realizar los siguientes orificios especiales:

Avellanado Orificios ciegos con respecto
a la superficie posterior

—  El avellanado es la superimposicion de un orificio ciego de gran diametro sobre un orificio pasante de
diametro inferior.
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> El diametro de orificio mas pequefio reutilizable corresponde al diametro de la fresa.
(2 opciones posibles: 1 mm o 0,8 mm)

Diametro min. de orificio = Diametro de la fresa

Observacion: Cuando se recibe el trabajo en la biseladora, si éste incluye al menos un orificio
de un didmetro inferior al diametro de la fresa, la mdaquina mostrarad el siguiente
mensaje de advertencia: "Didmetro de perforacion > Diametro del orificio. ;Desea
perforar?” Si contesta Si: el diametro minimo de los orificios serd igual al
didmetro de la fresa. Si contesta No: todo el plan de perforacion se ignorard y no
se perforard ningun orificio. La lente se acabara sin borde.

3.4.6.1 CONSEJOS

= Cuando haya acabado el biselado, extraiga la lente biselada sin retirar el bloque para poder retocar en caso
necesario.

3.4.6.2 LIMITES
> La cantidad total de orificios y muescas es limitada.
— El limite es de veinte orificios por lente, para todos los tipos de orificios.

— Un orificio oblongo o una muesca valen por un orificio.

= Consulte también “Perforado”, pagina 101
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3.5 CASOS ESPECIALES

3.5.1 RETOQUE DE LA LENTE
3.5.1.1 ¢{POR QUE?

Si cuando se ha biselado la lente usted observa que su diametro es demasiado grande con respecto a la montura,
puede volver a trabajarla mediante el retoque.

3.5.1.2 ;Como?
3.5.1.2.1 CONDICIONES PREVIAS

> El bloque no debe haberse retirado de la lente cuando ésta se extrajo de la camara de biselado.
> Una lente con datos de perforacion no puede retocarse.

3.5.1.2.2 PROCEDIMIENTO

Desde la pantalla de aplicaciones principal, y después de biselar la lente, proceda de la siguiente forma.

Observacion: Mediante la pantalla tactil, pulse las zonas o botones mostrados.

(HO

Introduzca el valor de
correccion-

Compruebe el valor
introducido-

Diagrama de flujo 3-8: Introduccién de un valor de sobredimensionado

3.5.1.2.3 RESULTADO:

= La lente se bisela en el nuevo tamano:

3.5.1.3 CONSEJOS

= Compruebe siempre que el tipo de sobredimensionado que se muestra —anchura de encuadramiento o
circunferencia— es el que realmente desea aplicar.

= Tenga en cuenta la diferencia entre el rebiselado de una lente y el retoque de una lente.
El rebiselado corresponde al segundo biselado de una lente ya biselada o al biselado de una

nueva lente: en ambos casos, las caracteristicas de la primera lente biselada se guardan y se
aplican a la segunda lente.

Ejemplo: Biselar la misma lente dos veces.

El retoque corresponde al valor de correccién de tamafio negativo aplicado durante un segundo
biselado al diametro de la lente inicialmente biselada.

3.5.1.4 OBSERVACIONES IMPORTANTES

> El valor de retoque es negativo por defecto (el simbolo "-" se incluye ya en la pantalla del teclado numérico).

> El retoque se aplica a la anchura de la lente. La altura de la lente se vuelve a calcular para mantener las
proporciones de la forma inicial.

> La seleccion del tipo de retoque —a circunferencia o a anchura de encuadramiento— se realiza desde el menu
de personalizacion de los menus desplegables (consulte Personalizacién de los menus desplegables, capitulo
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4).
> El tipo de retoque es el mismo que el de la sobredimension.

Ejemplo: si ha seleccionado una sobredimension a la circunferencia, el retoque también se realizara
a la circunferencia.

> Puede retocar la primera lente después de biselar la segunda. La funcién de retoque esta siempre accesible.

Ejemplo: Ha biselado ambas lentes del trabajo y desea aplicar un retoque final a la lente derecha.
Vuelva a la pantalla de la lente derecha e introduzca el valor de retoque.

3.5.1.5 LIMITES

> El retoque también se aplica al bisel de seguridad, si existe.

> El/los bisel/-es de seguridad de una lente se mantendra/-n si el valor de retoque es inferior a 0,20 mm en el
didametro.

> La ranura se mantendra si el valor de retoque es inferior a 0,60 mm en el diametro.

3.5.2 RETOCAR LA PERFORACION

3.5.2.1 ;Como?
3.5.2.1.1 CONDICION PREVIA
> La lente debe haber sido perforada en HD y pulida. En el caso contrario, el retoque no es posible.

> El valor del retoque puede ser idéntico en todos los orificios.

> El retoque de los orificios implica obligatoriamente un retoque de 0.1 mm de la lente en el disco de pulido.
Este retoque de dimensién es automatico.
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3.5.2.1.2 PROCEDIMIENTO

Observacion: Mediante la pantalla tactil, pulse las zonas o botones mostrados.

Introduzca el valor de retoque

Diagrama de flujo 3-9: Retoque de perforacion idéntico en todos los orificios
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3.5.3 HACER UN RETOQUE DE RANURA

3.5.3.1 ;Com0?
3.5.3.1.1 PROCEDIMIENTO

Una vez la lente hiselada, en la pantalla aparece el boton

Observacion: Mediante la pantalla tdctil, pulse las zonas o botones mostrados.

Para cambiar a modo «retoque», se
debe introducir un valor inferior o
igual a cero.

Introduzca el valor de retoque mediante el teclado numérico.
Por ejemplo: «0,00»

El valor «0,00» permite modificar la ra-
nura sin modificar el tamafio exterior de
la lente.

0.40 0.60 Los valores por defecto son «0,40»
y «0,60».

Introduzca los valores de retoque mediante el teclado numérico
Por ejemplo: profundidad «0,50» y anchura «0,70>.

Diagrama de flujo 3-10: Ejemplo de retoque de una ranura
Diagrama de flujo 3-11:
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3.5.4 APLICACION DE UNA SOBREDIMENSION

3.5.4.1 {POR QUE?

Si observa que el sobreespesor aplicado al trabajo por defecto no es adecuado, puede optar por aplicar una
sobredimension, que se ejecutara sobre la lente que se va a biselar.

3.5.4.2 ;Como?
3.5.4.2.1 CONDICION PREVIA

> Debe introducir el valor de la sobredimension ANTES de biselar la lente.
3.5.4.2.2 PROCEDIMIENTO

Desde la pantalla de aplicaciones principal, y después de seleccionar todas las caracteristicas del trabajo, proceda
de la siguiente forma.

Observacion: Mediante la pantalla tactil, pulse las zonas o botones mostrados.

o =

Introduzca el valor de

: correccion.

Compruebe el valor
introducido.

Diagrama de flujo 3-12: Introduccion de un valor de sobredimensionado

3.5.4.2.3 RESULTADO:
= La lente se bisela con la dimension inicial, aumentada o reducida en el valor que se haya introducido.

> Puede comprobar el diametro de la lente con una regla de calibrar digital y retocarlo, si es necesario.

3.5.4.3 CONSEJOS

= Compruebe siempre que el tipo de sobredimensionado que se muestra —anchura de encuadramiento o
circunferencia— es el que realmente desea aplicar.

3.5.4.4 OBSERVACIONES IMPORTANTES
> La sobredimension se aplica a la anchura de la lente. La altura de la lente se vuelve a calcular para mantener
las proporciones de la forma inicial.

> La seleccion del tipo de sobredimensionado —a circunferencia o a anchura de encuadramiento— se realiza
desde el menu de personalizacion de los menus desplegables (consulte Personalizacion de los menus
desplegables, capitulo 4).

> El tipo de sobredimensionado determina el tipo de retoque.

Ejemplo: si ha seleccionado un sobredimensionado a la circunferencia, el retoque también se
realizara en la circunferencia.

> Para un mismo trabajo, la sobredimension aplicada a la lente derecha no se aplica automaticamente a la lente
izquierda.

> En el caso de un nuevo biselado para la misma lente (también llamado "rebiselado"), la sobredimension
aplicada a la primera lente se aplicara automaticamente a la segunda.

3.5.4.5 LIMITES

> +/- 0,5 mm a anchura de encuadramiento
> +/- 0,5 mm a circunferencia
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3.5.5 BISELADO DE LA LENTE 1ZQUIERDA CON PARAMETROS DIFERENTES A LOS DE LA
LENTE DERECHA

3.5.5.1 PRINCIPIO

> Silas lentes izquierda y derecha de su trabajo no tienen las mismas caracteristicas, puede modificar los datos
de biselado de una lente a otra.

iATENCION!

Para el mismo trabajo, las siguientes caracteristicas no pueden modificarse de una lente a otra:
e el material de la lente;

e ¢l tipo de acabado;

e el tipo de pulido.

Solo puede modificar las siguientes caracteristicas:
e el tipo de lente;

e ¢l tipo de subacabado;

e ¢l tipo de bisel de seguridad.

3.5.5.2 PROCEDIMIENTO

Para modificar los parametros de una lente a otra, proceda de la siguiente forma.
Observacion.: Mediante la pantalla tdctil, pulse las zonas o botones mostrados.

Bisele la primera lente.

Seleccione el lado izquierdo.

G

Modifique las caracteristicas como desee.

( Compruebe los valores de los parametros.

Diagrama de flujo 3-13: Modificacion de los parametros de una lente a otra
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3.5.6 BISELADO DE VARIAS LENTES IDENTICAS
3.5.6.1 PRINCIPIO

> Desea biselar varias lentes con caracteristicas similares.

3.5.6.2 PROCEDIMIENTO

Inserte una lente nueva en el eje de soporte de
la lente

G

Diagrama de flujo 3-14: Biselado de lentes con idénticas caracteristicas

= Lalente se bisela de nuevo con las mismas caracteristicas que las del biselado precedente.

Sugerencia De esta forma, puede agrupar lentes similares sin necesidad de introducir las mismas
caracteristicas en cada nuevo biselado.
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3.5.7 COMPROBACION DE UN ACABADO ANTES DE BISELAR LA LENTE

3.5.7.1 PRINCIPIO

> Puede que desee comprobar la posicion del acabado deseado —bisel y ranura— antes de comenzar el biselado

de la lente.
> También puede que quiera colocar el acabado usted mismo cuando ejecute un trabajo.
> Puede que se le haya redirigido automaticamente a esta pantalla.
Ejemplo: La posicion del acabado deseada no puede aplicarse a la lente sobre la que se esté
trabajando.

Una pantalla especial le permite visualizar el acabado y modificar su posicién si lo desea.

3.5.7.2 PRESENTACION
3.5.7.2.1 PANTALLA DEL BISEL MANUAL

e Perfil de lente desarrollado orma de lente
vista desde la

parte delantera

Superior

—

[ fe .

" . |
Curva desarrollada superficie posterior |

Curva desarrollada de parte superior de bisel S

fiferior
Curva desarrollada superficie anterior

indice de posicion angular

Repalpacion Subacabado

-=—==Distancia superficie posterior ->
parte superior de bisel, en mm

~— - Distancia parte superior de bisel =

superficie anterior, en mm o ..
P Movimiento del indice

.
2.05 Seccion de la lente Jf f / ;
en la posicion del e
T indice |
I

3.55
Grosor de la lente

Pantalla 3-22: Pantalla del bisel manual

OBSERVACION IMPORTANTE
> Los indices de las zonas A y B indican la misma posicién angular del acabado. Cuando mueve uno, el otro
también se mueve.
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3.5.7.2.2 PANTALLA DE RANURA MANUAL

A JRLE! de lente
vista desde la
parte delantera

(5

! Nasal

=8 Perfil de lente desarrollado

Indice de posicién angular

Superior

Curva desarrollada superficie posterior
Curva desarrollada del centro de la ranura

Curva desarrollada superficie anterior

Movimiento del indice

[ Repalpacion Subacabado

Distancia superficie posterior ->
=—"<centro ranura, en mm Profundida Anchur

: : . 1 fa
Distancia centro ranura -> | | |
=== superficie anterior, en mm

Seccion de la lente

1.60 Z2.04
e en la posicion del
1 indice
L
4.23

Grosor de la lente

Pantalla 3-23: Pantalla de ranura manual

OBSERVACION IMPORTANTE

> Los indices de las zonas A y B indican la misma posicién angular del acabado. Cuando mueve uno, el otro
también se mueve.

>
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3.5.7.3 VISUALIZACION DE UN ACABADO
3.5.7.3.1 SITUACION

> Usted no esta seguro de la posicion de un acabado y desea visualizarla antes de que se ejecute.

3.5.7.3.2 PROCEDIMIENTO
Después de abrir un trabajo e introducir las caracteristicas, proceda de la siguiente forma:

Al final de la palpacion
se muestra la pantalla de acabado manual.

[En el sentido de las agujas
del reloj]

[En el sentido contrario al
de las agujas del reloj]

Diagrama de flujo 3-15: Pantalla de visualizacion de un acabado

3.5.7.3.3 CASOS ESPECIALES

Después de la palpacion de la lente, puede que se le haya redirigido automaticamente a la pantalla de acabado
manual por los siguientes motivos:

e el bisel o la ranura estan fuera de la lente;

e el bisel estd demasiado atras;

e se han detectado puntos aberrantes durante la palpacion.

= En este caso, escanee el perfil de la lente para visualizar la posicion del bisel con respecto al grosor de la
lente.

= También puede volver a colocar el acabado: consulte “Colocacion de un acabado manualmente”, pagina 91.
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3.5.7.4 COLOCACION DE UN ACABADO MANUALMENTE
3.5.7.4.1 PRINCIPIO

> Desea visualizar el grosor de la lente y ajustar la posicion del acabado.
3.5.7.4.2 PROCEDIMIENTO ESTANDAR

Después de abrir un trabajo e introducir las caracteristicas, proceda de la siguiente forma:

Al final de la segunda palpacion
se muestra la pantalla de acabado manual.

[En caso necesario]

Seleccione el punto del acabado cuya posicion desee modificar.
Zona A :Posicion del indice.

* El gje pasa del rojo al verde

Mueva el acabado y coléquelo como desee.

[Hacia la parte
trasera]

[Haciala parte
delantera]

Diagrama de flujo 3-16: Posicionamiento manual de un acabado

OBSERVACIONES IMPORTANTES

> La posicion del acabado se modifica en el lugar donde esta colocado el indice. Sélo la parte superior del bisel
o el centro de la ranura se mueven en este punto. El lado opuesto permanece fijo y la curva del acabado se
mantiene sin cambios.

> Si desea volver a colocar todo el acabado, pulse el bot6n situado en el centro del dibujo de la lente.

>

3.5.7.4.3 CASOS ESPECIALES

Después de la palpacion de la lente, puede que se le haya redirigido automaticamente a la pantalla de acabado
manual por los siguientes motivos:

e ¢l bisel o la ranura estan fuera de la lente;

e ¢l bisel estda demasiado atras;

e se han detectado puntos aberrantes durante la palpacion.

= Puede volver a colocar el acabado tal y como se muestra en el gréafico de flujo anterior.
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3.5.7.5 PRODUCCION DE UN BISEL MANUAL
3.5.7.5.1 PRINCIPIO

> Desea visualizar el grosor de la lente y definir la curva y la posicién del bisel.

3.5.7.5.2 PROCEDIMIENTO

Para producir un bisel de tipo manual:

1. Abra el trabajo.

2. Introduzca sus caracteristicas.

3. Proceda tal como se muestra en el gréafico de flujo de la siguiente pagina —grafico de flujo 3-15-.

3.5.7.5.3 CONSEJOS
= Cuando haya acabado el biselado, extraiga la lente de la cAmara de biselado sin retirar el bloque para poder
retocar en caso necesario.
= Compruebe las dimensiones y el acabado de la lente.

3.5.7.5.4 OBSERVACIONES IMPORTANTES

> La distancia maxima entre la parte superior del bisel y la superficie posterior es de 5 mm.

> La posicion del bisel se modifica en el lugar donde esta colocado el indice. Sélo la parte superior del bisel se
mueve en este punto. El lado opuesto permanece fijo y la curva del bisel se mantiene sin cambios.

> Si desea volver a colocar todo el bisel, pulse el botén situado en el centro del dibujo de la lente.

3.5.7.5.5 LIMITES

> Si el grosor maximo de la lente es menor de 2 mm, el bisel aplicado sera automaticamente del tipo 1/2 - 1/
2, sin importar el tipo de bisel seleccionado en un principio.

> Para producir un bisel de seguridad de cualquier tipo, la distancia minima entre la parte superior del bisel y
la superficie posterior/anterior debe ser superior a 1,6 mm. Si es inferior a 1,6 mm en cualquier punto de la
lente, el bisel de seguridad no se realizara en este punto.

3-92 ( EVOLUTION Edger )
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Compruebe que el acabado sea =

Se muestra la pantalla de acabado manual
Por defecto, la parte superior del bisel se posicionard
a 1/3 del grosor de la lente con respecto a la superficie posterior.

[En caso necesario]

[Si se desea]

Seleccione el punto del bisel cuya posicion desee modificar:
=>Zona A : Posicion del indice

v El gfe pasa del rojo al verde.

Mueva la parte superior del bisel y coléquela como desee.

[Hacia la parte trasera]

[Hacia la parte delantera]

Compruebe la posicién del bisel con respecto al perfil de la lente:
=>Zona B : Pulse el indice de posicion angular.

v El indice pasa del rojo al verde.
=> Escanee el perfil de la lente segun su elecciéon

[En el sentido de las
agujas del reloj]

[En el sentido contrario al
de las agujas del reloj]

¢Colocar Sl
la parte superior del bisel
en otro punto?

Diagrama de flujo 3-17: Produccion de un bisel manual
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3.5.7.6 PRODUCCION DE UNA RANURA MANUAL
3.5.7.6.1 PRINCIPIO

> Desea visualizar el grosor de la lente y definir la curva y la posicion de la ranura.

3.5.7.6.2 PROCEDIMIENTO

Para producir una ranura de tipo manual:

1. Abra el trabajo.

2. Introduzca sus caracteristicas.

3. Proceda tal como se muestra en el grafico de flujo de la siguiente pagina —Grafico de flujo 3-16—.

3.5.7.6.3 CONSEJOS
= Cuando haya acabado el biselado, extraiga la lente de la cAmara de biselado sin retirar el bloque para poder
retocar en caso necesario.
= Compruebe las dimensiones y el acabado de la lente.

3.5.7.6.4 OBSERVACIONES IMPORTANTES

> So6lo pueden ranurarse los materiales plasticos.
> Para producir una ranura, el grosor de lente minimo debe ser de 1 mm o superior.

> La posicion de la ranura se modifica en el lugar donde esta colocado el indice. Sélo el centro de la ranura se
mueve en este punto. El lado opuesto permanece fijo y la curva de la ranura se mantiene sin cambios.

> Si desea volver a colocar toda la ranura, pulse el boton situado en el centro del dibujo de la lente.

> La relacion entre la distancia minima superficie de lente-borde de ranura y la profundidad de la ranura se
ajustara siempre automaticamente para garantizar la resistencia de la lente.

3.5.7.6.5 LIMITES

> Si el grosor maximo de la lente es menor de 2 mm, la ranura aplicada sera automaticamente del tipo 1/2 -
1/2, sin importar el tipo de ranura seleccionado en un principio.

> Para realizar un bisel de seguridad de cualquier tipo, la distancia minima entre la superficie posterior de la
lente y el borde delantero de la ranura (o superficie anterior y borde trasero) debe ser superior a 0,40 mm.
Si es inferior a 0,40 mm en cualquier punto de la lente, el bisel de seguridad no se realizara en este punto
(por pasos de 0,20 mm).

> El/los bisel/-es de seguridad de una lente ranurada se mantendra/-n si el valor de retoque es inferior a 0,20
mm en el diametro.

> La ranura se mantendra si el valor de retoque es inferior a 0,60 mm en el diametro.
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Compruebe que el acabado sea =

\

Se muestra la pantalla de acabado manual
Por defecto, el centro de la ranura se coloca
a 1/3 del grosor de la lente con respecto a la
superficie posterior.

Seleccione el punto de la ranura cuya posicion desee modificar:
=> Zona A :Posicion del indice.

v El efe pasa del rojo al verde.

Mueva el centro de la ranura y colégquelo como desee.

[Hacia la parte trasera]

[Hacia la parte delantera]

y

Compruebe la posiciéon de la ranura con respecto al perfil de la lente:
=> Zona B : Pulse el indice de posicion angular.

v El indice pasa del rojo al verde.

=> Escanee el perfil de la lente seguln su eleccion

[En el sentido de las
agujas del reloj]

[En el sentido contrario al
de las agujas del reloj]

¢Colocar Si
el centro de la ranura

en otro punto?
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¢

Modifique los parametros de la ranura si lo desea.

[Profundidad]

[Anchura]

Diagrama de flujo 3-18: Produccion de una ranura manual

3.5.7.7 REPETICION DE LA PALPACION DE LA LENTE

> Si el diametro de la lente que se esta palpando es demasiado pequefio, se mostrara el mensaje “Lente
demasiado pequefia” y se le dirigira a la pantalla de acabado manual.

Entonces podra volver a palpar la lente tres veces seguidas. La lente se palpa de nuevo 0,5 mm mas
cerca del interior en cada ocasion.

Si estas tres operaciones sucesivas de repeticion de la palpacién no son suficientes, la lente es
demasiado pequefia y no puede biselarse.

Confirme el mensaje.
Complete el ciclo y extraiga la lente.
> Si se han detectado puntos aberrantes durante la primera fase del ciclo, se mostrara el mensaje "Puntos

aberrantes" y se le dirigir4 a la pantalla de acabado manual. Le recomendamos que repita la palpacion de la
lente.
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3.6 RANGO DE FUNCIONAMIENTO

3.6.1 PUNTOS QUE SE DEBEN TENER EN CUENTA
— Lente
El diametro de la lente sin cortar antes de biselar es <= 80 mm
Grosores

EVOLUTION Edger
maximo en el borde de una lente (plastica) sin cortar = 18 mm
maximo en el borde de una lente (cristal) sin cortar = 16 mm
maximo en acabado de la lente sin borde (detectada por palpacién) = 11 mm

maximo en acabado bisel = 17 mm (lente plastica, el esbaste de lente de
cristal esta limitado a 16 mm)

— Forma
Méaquina equipada con adaptador BRIOT
Minima altura de la forma de la lente sin borde = 17,00 mm
Minima altura de la forma en bisel = 18,60 mm

Altura minima de la forma de ranurado = 17,00 + (2 x Profundidad de la
ranura) (17,80 mm para P=0,4 mm)

Magquina equipada con adaptador WECO
Minima altura de la forma de la lente sin borde = 17,75 mm
Minima altura de la forma en bisel = 19,60 mm

Altura minima de la forma de ranurado = 17,30 + (2 x Profundidad de la
ranura) (18,10 mm para P=0,4 MM)........cccerrrminreiiiiiiieeeeeeiinnnnns
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— Vida util minima de los discos
Desbaste cristal = 10.000 lentes
Desbaste plastico = 50.000 lentes
Acabado = 10.000 lentes
Pulido = 6.000 lentes
Bisel de seguridad = 5.000 lentes por lado de disco
Ranurado = 5.000 lentes
Achaflanado = 10.000 lentes
— Biselado
Minimo grosor de lente para producir el tipo de bisel deseado = 2 mm

Si el maximo grosor de la lente palpada es inferior a 2 mm, el bisel es
automaticamente del tipo 1/2 - 1/2

— Ranurado
Minima/méaxima anchura = de 0,6 a 1,2 mm
Minima/méxima profundidad = de 0 a 0,8 mm

Distancia minima entre la superficie posterior de la lente y el borde delantero
de la ranura (o superficie anterior y borde trasero) para producir una ranura =
0,2 mm

—  Perforado

Diametro minimo de orificio = diametro minimo de la fresa
(2 diametros de fresa disponibles 1 mm y 0,8 mm)

Vida util de la fresa = 1 h de fresado perforado total, todos los materiales de
lente juntos.

Profundidad méaxima del orificio (= longitud de fresa) = 8 mm
Angulos minimo/méximo = de 0 a 30°

Precision del angulo de perforado = +/- 1°

Posicionamiento de los orificios = +/- 0,1 mm

Los orificios ciegos y avellanados pueden perforarse en la superficie posterior
de la lente

El limite es veinte orificios por lente, para todos los tipos de orificios.
—  Bisel de seguridad
Maxima profundidad = 0,6 mm en pasos de 0,1 mm

El retoque con bisel de seguridad es posible si el valor del retoque es inferior a
0,2 mm (a anchura de encuadramiento)

Distancia minima entre la parte superior del bisel y la superficie posterior/
anterior para hacer un bisel de seguridad = 1,6 mm

Distancia minima entre la superficie posterior de la lente y el borde delantero
de la ranura (o superficie anterior y borde trasero) para producir un bisel de
seguridad = 0,4 mm

—  Precision de la biseladora
En relacion a las dimensiones = +/- 0,06 mm en el diametro
En relacion al eje = +/- 0,5° por lente (entrada+bloqueo+ biselado)
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3.6.2 ILUSTRACION DE LOS LIMITES DE ACABADO

(Maquina equipada con adaptadores Briot y tipos de discos para todos los plasticos para chaflan)
3.6.2.1 ACABADO DE LENTE SIN BORDE

Altura min. de la lente acabada = 17,00 mm

Superficie >
anterior

A

Lente sin borde

llustracion 3-3: Limite de produccion de una lente sin borde

3.6.2.2 ACABADO DE BISEL

Altura min. de la lente acabada = 18,60 mm

Superficie g
anterior

Anchura del bisel = 2,8 mm

Altura del bisel = 0,8 mm

llustracién 3-4: Limites de produccion de un bisel

3.6.2.3 ACABADO FACETA

Altura min. de la lente acabada = 21,80 mm

Superficie g
anterior

Altura lente acabada = 20,2 + 2 x altura faceta

Altura faceta (chaflan) = de 0,8 a 3 mm

llustracion 3-5: Limites de produccion de una faceta
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3.6.2.4 ACABADO DE RANURA INCLINADA

Diametro min. lente acabada
= 18,60 mm (si la profundidad = 0,8 mm)
= 18,20 mm (si la profundidad = 0,6 mm)

Superficie —p
anterior

Profundidad max. de ranura = 0,8 mm

Angulo max. = 20°

Anchura ranura = de 0,6 mm a 1,2 mm

llustracion 3-6: Limites de produccién de una ranura inclinada

El botén se
mantiene
presionado
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3.6.3 PERFORADO

3.6.3.1 CONDICIONES
> Solo pueden perforarse los materiales CR39, policarbonato, alto indice de refraccion (HI) y Trivex™.
> Una lente de cristal no puede perforarse.

3.6.3.2 LIMITES DE POSICIONAMIENTO DE LOS ORIFICIOS
> Cualquiera que sea el tipo de orificio, debe perforarse en una zona especifica que se define siguiendo los
diagramas que figuran a continuacion.
> Las siguientes restricciones deben respetarse:

— el radio de circunferencia mas alla del cual la perforacion es posible:

Distancia min. centro del bloque -> centro del
orificio
=19 mm (0°) o 15,25 (30°)

| Zona en el interior de la cual se prohibe perforar.

|:| Zona en el interior de la cual se permite perforar.

Observacion: Cuando no es posible perforar un orificio (orificio colocado en los adaptadores,
muesca que pasa por el centro de la forma), aparecera en la pantalla en negro.
Algunos orificios que se pueden visualizar en la pantalla en color azul pueden
resultar imposibles de realizar tras la palpacion de la lente (orificio demasiado
profundo, inclinacion inadecuada, adaptador instalado inadecuado, etc...). En tal
caso, los orificios se visualizaran en color gris en la pantalla y se marcardn
sencillamente mediante el extremo de la fresa (inclinada al mdaximo) durante /la
etapa de perforado, una vez que el operario acepte el marcado.

— el anillo formado por el borde de la lente y el perimetro interno de la lente mas alla del cual
perforar esta prohibido:

Distancia max. centro de fresa -> borde de
lente = 12 mm

| Zona en el interior de la cual se prohibe perforar.

|:| Zona en el interior de la cual se permite perforar.

TODOS LOS ORIFICIOS, SEA CUAL SEA EL TIPO, DEBEN ESTAR DENTRO DE UN ANILLO DE 12 mm.

Observacion: Si un trabajo incluye un orificio colocado a una distancia superior a 12 mm
desde el borde de la forma, se muestra el siguiente mensaje: "Orificios eliminados
(al menos uno no fue factible), ;Desea continuar?" ». S/ contesta Si: Se ignorara
todo el plan de perforacion, la lente no se perforard y se acabard sin borde. Si la
respuesta es No, puede retirar la lente de la cdmara de biselado.
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3.6.3.3 LIMITES RELACIONADOS CON EL GROSOR DE LA LENTE
La posicion del orificio y la resistencia de la lente que se va a perforar afectan a la profundidad de perforacion.
Estos dos parametros pueden ser la causa de que se produzcan orificios ciegos, que deben completarse
manualmente.

— Lentes gruesas (= grosor en la direccion de perforaciéon > 8 mm)
Para las lentes de gran grosor y los radios altos de perforacion (distancia del centro del bloque al
centro del orificio), es posible que la longitud de perforacion maxima en la direccion de perforacién
se sobrepase. Esto produce un orificio ciego.

jAtencion!

<« Orificio ciego para grosor de
lente > 8 mm

Ejemplo: Un orificio perforado a 30 mm desde el centro de bloqueo a 0° en una lente de resistencia
— 7D seré pasante.

— Lentes con curva predefinida delantera alta

Para lentes con curva predefinida delantera alta y para radios altos de perforado (distancia del centro
del bloque al centro del orificio), es posible que la tuerca de retencion de la fresa interfiera con la
lente. En tal caso, la maquina limita automaticamente la profundidad de perforaciéon para evitar este
tipo choque, que dafiaria la lente. Sin embargo, el orificio perforado puede ser ciego.

Ejemplo: Un orificio perforado a 19 mm desde el centro de bloqueo a 0° en una lente de +7D sera
ciego.

La calidad del trabajo final (en relacion a los espacios, el eje, el didametro y el angulo
de perforacidon) depende del rendimiento y la calidad de todos los elementos de la cadena

empleados aguas arriba:

> |la calidad de la montura utilizada y de su lente de presentacion;

> la utilizacién de bloques y adhesivos Briot nuevos;

> la entrada de datos correcta y el ajuste de centrado, bloqueo, biselado y perforado
de las lentes.

EL CONSTRUCTOR NO GARANTIZA EL RENDIMIENTO DE LA ODYSSEE SI NO SE RESPETAN ESTAS
NORMAS BASICAS.
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4.1 PRESENTACION DE LOS MENUS DE CONFIGURACION

4.1.1 PRESENTACION DE LA PANTALLA DE ACCESO A LOS MENUS DE CONFIGURACION

4.1.1.1 DESCRIPCION DE LA PANTALLA

La primera pantalla técnica de usuario proporciona acceso a los diferentes menus técnicos de usuario, incluyendo
el de Personalizacion, tal y como se muestra en amarillo a continuacion:

Usted se encuentra
en el menu Técnico
de Usuario

Menu AJUSTES MenU PERSONALIZACION

) !

Menlu PRUEBAS Menu ESTADISTICAS

Mend MANTENIMIENTO Ment INFORMACION

—

Para salir =>

Pantalla 4-1: Pantalla de acceso a los menus de configuracion

Sugerencia El tipo de menU se reconoce mediante el icono que aparece en la parte superior
derecha de la pantalla en cuestion. Si estd trabajando en una pantalla de

Personalizacidn, la biseladora se mostrara en la parte superior derecha de la pantalla.
= Para llegar a la pantalla de acceso a los menus de configuracion, pulse - en la pantalla de
aplicaciones principal.

Resultado: se muestra la pantalla de acceso a los menus técnicos de usuario.

4.1.1.2 ACCESO/SALIDA
4.1.1.2.1 PARA ACCEDER A LA PANTALLA

4.1.1.2.2 PARA SALIR DE LA PANTALLA

= Para abandonar la pantalla de acceso a los menus de configuracion, pulse este boton
Resultado: la maquina se reinicia. La pantalla de aplicaciones principal se muestra de nuevo.
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4.1.2 PRESENTACION DE LA PANTALLA DE ACCESO A LOS MENUS DE PERSONALIZACION.

4.1.2.1 DESCRIPCION DE LA PANTALLA
La pantalla de acceso a los menus de personalizacion se muestra a continuacion:

Usted se encuentra en el
menu Configuracion

Personalizacién de los Funcionamiento
menus desplegables general

Valores predeterminados Configuracion de los
de los parametros valores de ajuste

(

Para salir => | f| -

Pantalla 4-2: Pantalla de acceso a los menus de personalizacion

4.1.2.2 ACCESO/SALIDA
4.1.2.2.1 PARA ACCEDER A LA PANTALLA

4.1.2.2.2 PARA SALIR DE LA PANTALLA
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4.2 CONFIGURACION DE LOS VALORES PREDETERMINADOS DE
LOS PARAMETROS DE ACABADO

4.2.1 PRESENTACION

4.2.1.1 PRINCIPIO

> Usted ya tiene su método de trabajo y desea ahorrar tiempo configurando sus propios valores
predeterminados.

4.2.1.2 DESCRIPCION DE LA PANTALLA

La pantalla de configuracion de los valores predeterminados de los parametros de acabado se muestra a
continuacion:

Usted se encuentra en la
Valores pantalla
predeterminados Configuracion de los
de los parametros [ENEUSIESRelEEETnIElS
del BISEL de los parametros de

Valores predeterminados de los
rametrs la RANURA

Valores predeterminados de
los parametros del
PERFORADO

Para salir =>

Pantalla 4-3: Pantalla de configuracion de los valores predeterminados

= Para obtener una descripcion detallada de los botones, consulte Subacabados y parametros relacionados,
capitulo 3.
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4.2.1.3 ACCESO/SALIDA
4.2.1.3.1 PARA ACCEDER A LA PANTALLA

4.2.1.3.2 PARA SALIR DE LA PANTALLA

X 3

4.2.2 PROCEDIMIENTO ESTANDAR

Siga los pasos siguientes para configurar el valor predeterminado de un parametro:

#1 Pulse el botén de entrada del parametro elegido.

#2 Mediante el teclado numérico, introduzca el valor
predeterminado elegido, comprendido dentro de los limites que
se muestran encima de la pantalla del teclado.

#4 Continle de la misma forma con cada valor predeterminado que
desee cambiar.

Diagrama de flujo 4-1: Configuracién de un valor predeterminado de un parametro de acabado.

4.2.3 GUARDAR LA NUEVA CONFIGURACION

> Cuando abandone la pantalla, los valores predeterminados que haya seleccionado se guardaran
automaticamente.

> Cuando regrese a la pantalla de aplicaciones, observara que los valores predeterminados mostrados son
aquellos que acaba de introducir.

4.2.4 LIMITES

La informacion que se proporciona en las tablas siguientes completa los valores a los que se hace referencia en
Utilizacion > Iconos de la pantalla de aplicaciones > Subacabados y parametros relacionados.

Estos valores que desea que se memoricen como predeterminados deben estar comprendidos dentro de los limites
indicados por Briot. Cualquier valor fuera del intervalo mostrado no podra validarse.
El teclado numérico continuara mostrandose hasta que no introduzca un valor correcto. Si desea salir del teclado
numeérico, utilice la tecla ESC. El valor predeterminado anterior se aplicara de nuevo.
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4.2.4.1 BISEL, MINI BISEL, BISEL FACETADO, MINI BISEL FACETADO

TABLA 1:
Tipo de valor - Limite Limite
predetermin . . - Incremento
subacabado - inferior superior
ado Briot
1 mm -5 mm 5 mm 0,01 mm
4D 0,25D 12D 0,25D
33% 0 100% 1%
2 mm 1 mm 2,8 mm 0,01 mm
4.2.4.2 RANURA
TABLA 2:
Tipo de Valor . Limite Limite
predetermin . . - Incremento
subacabado - inferior superior
ado Briot

1 mm -5 mm 5 mm 0,01 mm
4D 0,25D 12D 0,25 D
33% 0 100% 1%

0,4 mm 0 1 mm 0,1 mm

0,6 mm 0,6 mm 1,2 mm 0,1 mm
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4.2.4.3 BISEL DE SEGURIDAD

TABLA 3:
. . Valor P P
Tipo de bisel de . Limite Limite
- predetermin . ) - Incremento
seguridad ] inferior superior
ado Briot
0,2 mm 0 0,6 mm 0,1 mm
0,2 mm 0 0,6 mm 0,1 mm
4.2.4.4 PERFORADO
TABLA 4:
. . Valor P P
Tipo de bisel de . Limite Limite
- predetermin . . - Incremento
seguridad - inferior superior
ado Briot
4D 0,25D 12D 0,25D
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4.3 PERSONALIZACION DE LOS MENUS DESPLEGABLES

4.3.1 PRESENTACION
4.3.1.1 PrRINCIPIO

> Desea producir "en serie" un tipo de trabajo en particular y/o casi siempre realiza el mismo tipo de trabajo.
> Desea que la pantalla de aplicaciones muestre sus trabajos.

Desde este menu, es posible designar:

e los elementos que van a mostrarse en la base del menu para poder acceder inmediatamente a los
mismos;

e los elementos que no deben mostrarse porque no los necesita.

Por consiguiente, cuando la maquina se inicie o cuando el trabajo abierto no contenga todos los datos de biselado,
la pantalla de aplicaciones se mostrara tal y como la ha personalizado.

4.3.1.2 DESCRIPCION DE LA PANTALLA
La pantalla de personalizacién de los menUs desplegables se muestra a continuacion:

Tipo de
PERFORADO

............ - e

HD personalizacion
gT de los menas
desplegables

i Tipo de
BISEL DE PERFORADO
] SEGURIDAD

Tipo de 5
SOBREDIMENSION
RETOQUE

Para salir =>

Pantalla 4-4: Personalizacion de los menus desplegables (1)
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4.3.1.3 ACCESO/SALIDA
4.3.1.3.1 PARA ACCEDER A LA PANTALLA

4.3.1.3.2 PARA SALIR DE LA PANTALLA

X 3

4.3.2 PROCEDIMIENTO ESTANDAR

= Para personalizar un mend, pulse el botén correspondiente en la pantalla que se muestra arriba.
Resultado: Se muestra una pantalla del tipo de la que figura a continuacion.

Usted se encuentra en
la pantalla de seleccion
de los subacabados de
Perforado que se
muestran por defecto

Funciones que desea que se
muestren en el menu desplegable

Funcién que se mostrara por defecto
en la base del menu desplegable

i

Para salir => | fl-

Pantalla 4-5: Personalizacion de los menus desplegables (2)
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= Siga el procedimiento siguiente:

#1 Seleccione la funciéon que desee ver en la base del menu

desplegable.
#2 Seleccione la/-s funcién/-es que desee ver en el mend
desplegable.
#3
[#4 “¢Desea guardar la nueva configuracion personalizada?" ]
#5 SI

Diagrama de flujo 4-2: Personalizacién de un menu desplegable
4.3.3 REGISTRO DE LA NUEVA PERSONALIZACION

Cuando aparezca el mensaje “;Desea guardar la nueva configuracion personalizada?", tendra tres posibilidades:

> confirmar el mensaje: la personalizacion se registra y usted regresa a la pantalla de configuracion de los
botones de menu.

> no confirmar el mensaje: la personalizacion no se registra y usted regresa a la pantalla de configuracién
de los botones de menu. Se mantiene la configuracién anterior.

> cancelar la personalizacion: usted vuelve a la pantalla de personalizacion del boton de menu
correspondiente. Vuelva a seleccionar los elementos que desea ver.

4.3.4 COMENTARIOS

4.3.4.1 BOTON SIN DEFINIR
Cada menu desplegable puede incluir un botén cuyo icono va acompafiado de un signo de interrogacion.
Ejemplo: (fB

= Seleccione este tipo de botdn si desea que el usuario consulte todas las opciones de un menu en cada nuevo
trabajo.

= Para comenzar un biselado, deben seleccionarse todos los criterios del trabajo. No puede haber ningin
botén en estado “sin definir”.

Debido a su funcion, este tipo de botén sélo puede definirse como botdn base.
NOTA : Si carga un trabajo que incluya orificios con orientaciones de perforado diferentes,

aparecera en la pantalla el icono de perforado multiangulo. Si selecciona cualquier
otra orientacion de perforado, se borraran los datos especificos de cada orificio.

4.3.4.2 MENU RETOQUE/SOBREDIMENSIONADO

A anchura de encuadramiento: Reduccion/aumento a la anchura de encuadramiento segun el valor
introducido. Las proporciones de la forma se mantienen.

A la circunferencia: Reduccidon/aumento de la circunferencia de la lente acabada de acuerdo con
el valor introducido. Las proporciones de la forma se mantienen.

Ejemplo: Imaginemos una lente para la que A (anchura) = 40 y B (altura) = 20
Con un retoque de 0,2 en anchura de encuadramiento, sus dimensiones seran:
. A = 39,80 (reduccién de 0,2 en anchura)

. B =19,90 (reduccion de 0,1 en altura conforme a una relacién A/B constante)
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CONFIGURACION DE LOS VALORES DE AJUSTE

Configuracién de £+
los valores de
ajuste

Configurar la posicién
de la parte superior del
bisel
PUESTA A CERO
DURANTE LOS AJUSTES
Configurar la profundidad
del bisel de seguridad trasero

Configurar la profundidad
del bisel de seguridad
delantero

Para modificar el diametro
de lafresa = > de 0,80 mm
a3 mm

Acceder a
siguiente pantalla

[

Configuracion de
los valores de
ajuste

Introducir una correcciéon
para las monturas
plasticas y metalicas

NO TENIDO EN CUENTA

DURANTE LOS AJUSTES . -
Introducir una correccion

para las monturas
plasticas

Para acceder a
pantalla anterior

Pantalla 4-7: Configuracién de los valores de ajuste (2)
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4.4 CONFIGURACION DE LOS VALORES DE AJUSTE

4.4.1 OBSERVACIONES PRELIMINARES

> La maquina viene ajustada de fabrica de acuerdo con las necesidades y los requisitos de la mayoria de los
usuarios.
> Cualquier modificacion de los valores de ajuste estandares puede afectar al rendimiento de la maquina.

> Si, de todas formas, desea utilizar la funcidon de configuracion de valores, identifique con exactitud sus
necesidades y modifique después los valores con pleno conocimiento de nuestras recomendaciones.

4.4.2 PROCEDIMIENTO

Para configurar los valores de ajuste, proceda de la siguiente forma:

#4 Pulse el valor que desee configurar.

#5 Introduzca un valor mediante el teclado numérico.

Diagrama de flujo 4-3: Configuracion de los valores de ajuste
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4.5 CONFIGURACION DE LOS PARAMETROS DE
FUNCIONAMIENTO GENERAL

4.5.1 PRESENTACION
4.5.1.1 PRINCIPIO

> Usted define el modo de funcionamiento general de la maquina.

4.5.1.2 DESCRIPCION DE LA PANTALLA
La pantalla de ajuste de los parametros de funcionamiento general de la maquina es la siguiente:

Usted se encuentra en la pantalla [

8
W1

Funcionamiento General de la Maquina

Francais

Acceder a la

r,_ ............ ‘ siguiente pafﬂtaﬂ'a"”
Plazo antes de cambio ' :
a modo de espera |

Pantalla 4-8: Ajuste de parametros del funcionamiento general de la maquina (pagina 1)
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4-118

Auto switch
Display circ.
Display 0.C.
Display cycle time

Display R/L

Para acceder a la  Acceder a la :
pantalla anterior siguiente pantalla  Salir

— - -

>

Seleccién de Version OMA

! Conexion Bloqueador Alta
& ' EVOLUTION

Para acceder a la  Acceder a la :
pantalla anterior siguiente pantalla  Salir

Pantalla 4-10: Ajuste de parametros del funcionamiento general de la maquina (pagina 3)
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USE BTFF

DON'T USE BTFF

Para acceder a la  Acceder a la :
pantalla anterior siguiente pantalla  Salir

(

LMATTYPE DEFAULT EDGER
VALUES SETTINGS

Para acceder a Acceder a la _
pantalla anterior siguiente pantalla  Salir

<

Pantalla 4-12: Ajuste de parametros del funcionamiento general de la maquina (pagina 5)
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EPRESS DEFAULT EDGER
VALUES SETTINGS

Para acceder a la  Acceder a la :
siguiente pantalla Salir

FPIN & PINB
0 = no pin hevel

Pin bhevel width in mm

>0 ’ ’ Use edger settings

Para acceder a la  Acceder a la :
siguiente pantalla Salir

Pantalla 4-14: Ajuste de parametros del funcionamiento general de la maquina (pagina 7)
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TRIVEX TYPE

Polish standard Trivex

Polish hard Trivex

Para acceder a la

pantalla anterior

<

Pantalla 4-15: Ajuste de parametros del funcionamiento general de la maquina (pagina 8)
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4.5.1.3 ACCESO/SALIDA
4.5.1.3.1 PARA ACCEDER A LA PANTALLA

-

4.5.1.3.2 PARA SALIR DE LA PANTALLA

X 3

4.5.2 CONFIGURACION DE LAS FUNCIONES
4.5.2.1 SELECCION DEL IDIOMA
4.5.2.1.1 PROCEDIMIENTO

= Para seleccionar el idioma:

Pulse todas las veces que sean necesarias
hasta que aparezca la lengua de su
eleccion.

4.5.2.2 SELECCION DEL MODO DE FUNCIONAMIENTO PRINCIPIANTE O EXPERTO
4.5.2.2.1 PRINCIPIO

Existen dos modos de funcionamiento disponibles para que pueda elegir el que mejor se adapte a sus necesidades
asi como a su método de trabajo.

> Modo PRINCIPIANTE

En este modo, aparecen mensajes informativos para avisar, aconsejar y guiar al usuario del mejor
modo durante las operaciones en curso o las operaciones que vaya a emprender. Este modo esta
dirigido a operarios sin experiencia o a aquellos que deseen ser guiados cuando utilicen la maquina.

> Modo EXPERTO

En este modo, se muestran pocos mensajes informativos, para garantizar una respuesta mas rapida
por parte del sistema. Este modo esta dirigido a operarios expertos que conocen la maquina lo
suficientemente bien como para prescindir de consejos y sugerencias cuando la utilicen.

= Cuando instale la biseladora, elija qué modo de funcionamiento es el mas adecuado y configure la maquina
junto con el técnico.

Puede cambiar el modo de funcionamiento posteriormente, si lo desea.
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4.5.2.2.2 PROCEDIMIENTO

=> Para seleccionar el modo de funcionamiento Principiante:

4.5.2.3 ACTIVACION DE LA COMPROBACION DEL RETOQUE
4.5.2.3.1 PRINCIPIO

> Al comienzo de un ciclo de retoque de una lente, se comprueban dos puntos de la lente para garantizar que
dicha lente colocada es la que efectivamente desea retocar —lente derecha o izquierda—.

4.5.2.3.2 PROCEDIMIENTO

= Para seleccionar la comprobacién del retoque:

4.5.2.4 ACTIVACION DE LA COMPENSACION DEL TAMANO DE ACUERDO CON LA TEMPERATURA
4.5.2.4.1 PRINCIPIO

> La temperatura del agua afecta al grado de dilatacién de los discos.

> La activacion de la compensacion de la temperatura corrige automaticamente la dilatacion de los discos y de
la lente debida a las variaciones de la temperatura del agua.

> La activacién de la compensacion de temperatura se le recomienda encarecidamente si trabaja en
circuito cerrado.

4.5.2.4.2 PROCEDIMIENTO

= Para activar la compensacion de temperatura:

4.5.2.5 ACTIVACION DE LA COMPENSACION DEL TAMANO DE ACUERDO CON LA SUCIEDAD
4.5.2.5.1 PRINCIPIO

> El disco se vuelve muy abrasivo después de un reacondicionamiento. Esto puede provocar algo de
inestabilidad en el tamafio de las lentes biseladas después de dicho reacondicionamiento.

> La funcién de compensacion de suciedad del disco tiene en cuenta este efecto y permite compensar el
tamarfio de la lente después de que el disco haya sido reacondicionado.

4.5.2.5.2 PROCEDIMIENTO

= Para activar la compensacion de suciedad:
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4.5.2.6 ACTIVACION DE LA COMPENSACION DE TAMANO DE ACUERDO CON LA CURVATURA DE LA
MONTURA
4.5.2.6.1 PRINCIPIO

> La dimension de la lente se adapta a la curvatura de la montura que, llegado el caso, sea preciso realizar
para conseguir un trabajo estético. En este caso, la circunferencia de la lente es igual a la circunferencia de
la montura.

> Esta funcién garantiza una calidad de acabado 6ptima, que es particularmente adecuada para las monturas
de gran curvatura.

4.5.2.6.2 PROCEDIMIENTO

= Para activar la compensacion de curvatura:

4.5.2.7 INTRODUCCION DE UN PLAZO PARA EL CAMBIO AL MODO DE ESPERA DE LA PANTALLA
4.5.2.7.1 PRINCIPIO

> Utilizar el modo de espera de la pantalla prolonga la vida util de la misma.

> Segun su método de trabajo, puede decidir cuanto tiempo debe transcurrir antes de que se active el modo
de espera.

4.5.2.7.2 PROCEDIMIENTO

= Para introducir el plazo elegido:

Introduzca el plazo mediante el teclado
numeérico.

4.5.2.8 CONFIGURAR EL OMA
4.5.2.8.1 PRINCIPIO

> La configuracion en OMA 3.07 permite la recepcion y la realizacion de orificios rectangulares enviados por un
servidor OMA funcionando igualmente en OMA 3.07.

4.5.2.8.2 PROCEDIMIENTO

= Para seleccionar la version del OMA

X2 OMA V3.02 o] OMA ¥3.07
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4.5.2.9 Activar la funcion Conexién Bloqueador Alta EVOLUTION
4.5.2.9.1 PRINCIPIO

> La funcién Conexion Bloqueador Alta EVOLUTION le permitira poner en marcha la conexion con un bloquea-
dor Alta EVOLUTION.

> Podra acceder al trabajo actual o a los diez ultimos trabajos del bloqueador pulsando el icono.

> Pulsacion corta: apertura del trabajo actual del bloqueador Alta EVOLUTION

> Pulsacion prolongada: visualizacion de los diez Ultimos trabajos creados o modificados en el bloqueador Alta
EVOLUTION

4.5.2.9.2 PROCEDIMIENTO

= Para activar la funcién Conexion Bloqueador Alta EVOLUTION:
b b

4.5.3 GUARDAR LA NUEVA CONFIGURACION
Cuando salga de la pantalla, se mostrara el mensaje ";Desea guardar la nueva configuracion?".
Tiene tres opciones:
> confirmar el mensaje: la configuracion se registra y usted regresa a la pantalla de acceso a los menus de
personalizacion.
> no confirmar el mensaje: la configuracion no se registra y usted regresa a la pantalla de acceso a los menus
de personalizacion. Se mantiene la configuracién anterior.
> cancelar la configuracion: regresa a la pantalla de configuracién. Vuelva a seleccionar los parametros de
funcionamiento que desee.

Cuando regrese a la pantalla de aplicaciones y comience un ciclo de biselado, observard que los pardmetros de
funcionamiento general se habran registrado.
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=> Mantenimiento

5.1 PRESENTACION DE LOS MENUS DE MANTENIMIENTO

5.1.1 PRESENTACION DE LA PANTALLA DE ACCESO A LOS MENUS DE MANTENIMIENTO

5.1.1.1 DESCRIPCION DE LA PANTALLA

La primera pantalla técnica de usuario proporciona acceso a los menus técnicos de usuario, incluyendo el de
Mantenimiento, tal y como se muestra en amarillo a continuacién:

Usted se encuentra \
en el menu Técnico \ .
de Usuario & .

Mena AJUSTES Mend PERSONALIZACION

Menu PRUEBAS Menu ESTADISTICAS

-4
A A

Mend MANTENIMIENTO Ment INFORMACION

Para salir =>

Pantalla 5-1: Pantalla de acceso a los menus de configuracion

Sugerencia El tipo de menU se reconoce mediante el icono que aparece en la parte superior
derecha de la pantalla en cuestion. Si se encuentra trabajando en la pantalla
Mantenimiento, la mano que sujeta la llave se mostrara en la parte superior derecha de
la pantalla.

5.1.1.2 ACCESO/SALIDA

5.1.1.2.1 PARA ACCEDER A LA PANTALLA -
= Parallegar a la pantalla de acceso a los menus de configuracion, pulse en la pantalla de

aplicaciones principal.
Resultado: se muestra la pantalla de acceso a los menus técnicos de usuario.

5.1.1.2.2 PARA SALIR DE LA PANTALLA

= Para abandonar la pantalla de acceso a los menus de configuracion, pulse este botén
Resultado: la maquina se reinicia. La pantalla de aplicaciones principal se muestra de nuevo.
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5.1.2 PRESENTACION DE LA PANTALLA DE MANTENIMIENTO

5.1.2.1 DESCRIPCION DE LA PANTALLA
La pantalla de acceso a los menus de mantenimiento se muestra a continuacion:

Usted se encuentra en el |._'.

- - - _—

mend de Mantenimiento I -
L )

Usuario

Reacondicionami
ento
de los discos

puntas del palpador

Cambio de la fresa
para perforacion

Modo parcial

Vaciado del
tanque de
decantacion

Mantenimiento a
distancia

—

i 4
Para salir => | ,-"|-

Pantalla 5-2: Pantalla de acceso a los menuUs de mantenimiento
5.1.2.2 ACCESO/SALIDA
5.1.2.2.1 PARA ACCEDER A LA PANTALLA

5.1.2.2.2 PARA SALIR DE LA PANTALLA
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5.2 VISUALIZACION DE LOS COMPONENTES

Las siguientes ilustraciones le ayudaran a identificar los elementos de la biseladora en los que trabajara durante
las operaciones de mantenimiento.

Visor
> Limpieza y cambio

Puntas del palpador
> Cambio
> Ajuste

Adaptador de sujecion de la
lente oscilante

> Cambio Fresa para perforacion
> Cambio
> Ajuste
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5.3 LISTA DE TAREAS

Para mantener la biseladora en perfectas condiciones, le recomendamos que siga las siguientes instrucciones:

_)

N 2 N R A A

\

Limpie la biseladora diariamente con un sifon pulverizador de agua.
Sustituya eladaptador de sujecidn de la lente oscilante regularmente (cada 1.000 lentes).
Cambie la fresa para perforacioén cuando se lo indique un mensaje (1 h de tiempo total de perforado).

Compruebe el estado de las puntas del palpador y sustitlyalas tan pronto como le parezcan desgastadas o
dafadas (3.000 lentes).

Reacondicione los discos cuando se lo indique un mensaje.
Limpie el visor extraible regularmente y sustitiyalo si es necesario.
Cambie el agua del tanque regularmente si la maquina funciona en circuito cerrado.

Limpie los filtros y los tanques regularmente.

Compruebe el estado de los discos de ranurado y biselado de seguridad y haga que los sustituya un técnico
en caso necesario.

Compruebe el estado de los discos y haga que los sustituya un técnico en caso necesario.
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5.4 MANTENIMIENTO REGULAR DE LA BISELADORA

5.4.1 CAMBIO DEL ADAPTADOR DE SUJECION DE LA LENTE OSCILANTE

5.4.1.1 OBSERVACIONES PRELIMINARES

jAtencion! El adaptador de soporte de la lente esta aserrado y las puntas del palpador estan
afiladas.

= Asegurese de que sus manos estén protegidas cuando maneje el adaptador de soporte de
lente y las puntas del palpador.

5.4.1.2 PROCEDIMIENTO
Para cambiar el adaptador de sujecion de lente oscilante, siga el procedimiento siguiente:

#3 Retire suavemente el adaptador de sujecion de lente del eje de fijacion (a la
derecha).

#4 Retire el adaptador azul de sujecion de lente oscilante desgastado y
sustitiyalo por uno nuevo.

#5 Sustituya el adaptador de sujecion de lente en el eje de fijacion.

Diagrama de flujo 5-1: Sustitucion del adaptador de sujecién de lente oscilante
#3 #4

—  Enimégenes...

llustracion 5-1: Sustitucion del adaptador de sujecion de lente oscilante
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llustracién 5-2: Cambio de la fresa para perforacion

H#4 #5-11

44— Fresa

-q¢——— Tuerca de portafresas

A Espaciador

- Apriete/afloje
la tuerca

Bloquee la rotaciéon
- mediante una llave

Allen o un

destornillador

#13 #14

2 25 mm
[T T
N
CR39

h " Lente plana de
- plastico
Diametro > 57 mm
10 00 205

#16

Punto de nivelado
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Mantenimiento...Mantenimiento regular de la biseladora

5.4.2 CAMBIO DE LA FRESA PARA PERFORACION

5.4.2.1 OBSERVACIONES PRELIMINARES

Puede que sea necesario cambiar la fresa para perforacion.
El cambio de la fresa puede ser necesaria por los siguientes motivos:

> fresa rota;
> fresa desgastada (¢;virutas alrededor de los orificios en la superficie interna de la lente?);
> uso excesivo de la fresa.

La maquina esta garantizada para funcionar correctamente si se utilizan fresas Briot.

5.4.2.2 PROCEDIMIENTO
Para cambiar la fresa para perforacion, proceda de la siguiente forma:

#5 Inserte una llave Allen o destornillador en el orificio del
espaciador para bloguear la rotacion del eje.

#6 Fije una llave de 8 mm en la tuerca del portafresas.

#7 Afloje la tuerca con un giro de llave para soltar la fresa.

#8 Utilice unos alicates para retirar la fresa del portafresas.

#9 Instale una nueva fresa en el portafresas. Le recomendamos que
aplique un poco de grasa en el extremo de la fresa para facilitar
su insercion en el portafresas. jAtencion! Asegurese de empujar
la fresa hasta su posicion original dentro del portafresas.

#10 Apriete ligeramente la tuerca del portafresas con la llave de 8
mm para fijar la fresa.

#11 Cuando la fresa esté apretada, retire la llave Allen o el
destornillador.

#12 2

Introduzca el diametro de la fresa.
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#14 Bloquee la lente de ajustel0 00 205 en el centro e instalela en el
eje de soporte de lente.

#17 Retire la lente perforada de la estacion de biselado.
Diagrama de flujo 5-2: Cambio de la fresa para perforacion

Observacion.

— Los contadores de perforacién se actualizan automaticamente.
— La nueva posicién de ajuste se guarda automaticamente.

5.4.2.3 CONSEJOS

> Durante el paso 8, puede que sea dificil retirar la fresa del portafresas debido a posibles depdsitos de cal. Si
es asi, aplique una pequefa cantidad de desincrustante, déjelo actuar unos minutos y a continuacion, retire
la fresa.

> Utilice las fresas suministradas por su distribuidor Briot.

> Utilice la ayuda para el centrado, disponible desde la pantalla #4, pulsando el icono

Pantalla 5-3: Pantalla de ayuda para el centrado
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Pantalla 5-1: Cambio de las puntas del palpador
#H4 iSOPORTE FRAGIL!

Coloque los palpadores en la posicion de cambio

Puntas de palpador extraibles
#5,6,7

A

#8

#10
Coloque los palpadores en la posicion de recepcion de

la herramienta /
-

#13

= Confirme y vaya automaticamente a la pantalla
de ajuste del palpador
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Mantenimiento...Mantenimiento regular de la biseladora
5.4.3 CAMBIO DE LAS PUNTAS DEL PALPADOR

5.4.3.1 OBSERVACIONES PRELIMINARES

> Pongase siempre en contacto con su distribuidor Briot antes de cambiar las puntas del palpador de lente.

5.4.3.2 PROCEDIMIENTO
Para cambiar las puntas del palpador, siga el procedimiento siguiente:

#5 Sujete el soporte e inmovilice el brazo del palpador.

#6 Inserte un destornillador o una llave Allen en el orificio de la punta
del palpador extraible.

#7 Incline con cuidado la punta derecha del palpador para
desengancharla.

#8 Retire la punta del palpador desgastada y sustitiyala por una
nueva.

#9 Haga lo mismo con la segunda punta del palpador.

#10

#11 Retire los adaptadores de sujecion y de soporte de la lente de los
ejes.

#12 Coloque la herramienta de ajuste en los ejes.

#13 2

#14 Cuando termine el ajuste, retire la herramienta.

H#15 = X 3

Diagrama de flujo 5-3: Cambio de las puntas del palpador
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5.4.3.3 CONSEJOS

> Cambie siempre al mismo tiempo las dos puntas del palpador extraibles.

> Cuando esté manipulando las puntas del palpador, tenga cuidado de no ejercer demasiada
presion en los brazos del palpador porque la calidad del trabajo de la maquina podria verse afectada. Si
observa algun fallo de funcionamiento después de cambiar las puntas del palpador, pdngase en contacto con
su distribuidor Briot.
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H4

#5

Compruebe que el
disco de reacondiciona-
miento se encuentra #6
correctamente

centrado a través de las
marcas concebidas
para recibir las puntas.

Pantalla 5-4: Reacondicionamiento de un disco
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5.4.4 REACONDICIONAMIENTO DE UN DISCO

5.4.4.1 OBSERVACIONES PRELIMINARES

> Esta prohibido el reacondicionamiento del disco de pulido.
> Un reacondicionamiento demasiado frecuente de los discos reduce su vida Util.

5.4.4.2 PROCEDIMIENTO
Siga los siguientes pasos para reacondicionar un disco:

(segun su eleccion)

#5 Asegurese de que estan instalados los adaptadores grandes.

#6 Coloque el disco de reacondicionamiento que corresponda al
disco que vaya a reacondicionar. Asegurese de que se encuentra
centrado en los adaptadores de sujecion y soporte de lente.

#8 Cuando acabe el ajuste, abra el eje de sujecion de lente mientras
sujeta el disco y retire este ultimo.

Diagrama de flujo 5-4: Reacondicionamiento de un disco

5.4.4.3 CONSEJOS
> Reacondicione los discos cuando se lo indique un mensaje.
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llustraciéon 5-3: Limpieza y sustitucion del visor extraible
#3

#4

#5

#6

H7

( EVOLUTION Edger )




Mantenimiento...Mantenimiento regular de la biseladora

5.4.5 LIMPIEZA/SUSTITUCION DEL VISOR EXTRAIBLE
5.4.5.1 OBSERVACIONES PRELIMINARES ><

> Antes de emprender cualquier operacién, compruebe que la maquina esta desconectada:
interruptor On/Off en posicion OFF (apagado) + enchufe de red eléctrica desconectado.

5.4.5.2 LIMPIEZA DEL VISOR
5.4.5.2.1 PROCEDIMIENTO

Siga los siguientes pasos para limpiar el visor:

#1 Retire la cubierta superior de la maquina (consulte Manipulaciéon de las
cubiertas, capitulo 1).

si el visor esta cerrado

#3 Empuje la lengleta de enganche del visor extraible desde el interior.

#4 Sostenga el soporte del visor y abra suavemente el visor extraible.

#5 Retire el visor extraible de su soporte.

#6 Con un pafo limpio y suave, limpie el visor extraible.

#7 Vuelva a instalar el visor extraible siguiendo los pasos anteriores en orden
inverso.

#8 Vuelva a instalar la cubierta superior de la maquina.

Diagrama de flujo 5-5: Limpieza del visor

5.4.5.3 SUSTITUCION DEL VISOR
5.4.5.3.1 PROCEDIMIENTO

Para sustituir el visor, proceda tal y como se ha descrito anteriormente. Sélo sera diferente el paso 6.

#6 Inserte un nuevo visor extraible en el soporte.

5.4.5.4 CONSEJOS
> La limpieza regular del visor mejora la visibilidad del interior de la camara de biselado y de las operaciones
en curso.

> El funcionamiento en circuito cerrado afecta a la limpieza del visor, por lo que se recomienda limpiar este
Gltimo con mas frecuencia.
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llustracion 5-4: Presentacion de los tanques

Decantador >

Filtro del __pp
receptéaculo

llustraciéon 5-5: Limpieza del filtro del receptaculo

#1 #2

llustraciéon 5-6: Limpieza completa de los tanques y los filtros

H#1 Valvula de descarga cerrada #2,3

#4 #5

5-148

<¢—Tanque de bomba

-¢— Tanque de decantacion

(también llamado tanque
principal)
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5.4.6.1 OBSERVACIONES PRELIMINARES

5.4.6 LIMPIEZA DE LOS FILTROS Y DEL TANQUE DE AGUA x

>

>

Antes de emprender cualquier operacion, compruebe que la maquina esta desconectada:
interruptor On/Off en posicion OFF (apagado) + enchufe de red eléctrica desconectado.

La frecuencia de limpieza se deja a criterio del usuario; dependera, en cualquier caso, del nimero de lentes
biseladas. No obstante, Briot recomienda una limpieza cada 500 lentes (minerales y de plastico).

Se deben llevar guantes y gafas de proteccion. Se recomienda encarecidamente el uso del traje de

proteccion.

Asegurese siempre de que la valvula de descarga esta cerrada antes de poner en marcha la maquina (el
mango rojo debe estar perpendicular a la T).

5.4.6.2 PROCEDIMIENTOS
Tres situaciones son posibles:

5.4.6.2.1 PARA UNA LIMPIEZA DIARIA

#1 Levante el tubo de drenaje de aguay retire el filtro del receptéaculo.

#2 Limpie el filtro del receptaculo con un pincel.

#3

Lave el filtro del receptaculo.

#4 Vuelva a montar el filtro del receptéaculo.

Diagrama de flujo 5-6: Limpieza diaria del filtro del receptaculo

5.4.6.2.2 LIMPIEZA COMPLETA DE LOS TANQUES Y LOS FILTROS

#1

#2

#3

#4

#5

#6

#7

#8

Vacie el tanque de decantacion (consulte “Vaciado del tanque de agua”,
pagina 153
Asegurese de que la valvula de descarga esta correctamente cerrada.

Desatornille el tubo de suministro de agua de la valvula.

Extraiga el tubo de drenaje del filtro del receptaculo y retire dicho filtro del
receptaculo.

Retire los 2 tornillos de fijacion de la placa de soporte de la bomba.

Retire la placa de soporte de la bomba.

Retire la bomba del tanque de la bomba.

Cepille los filtros laterales del tanque de la bomba

—  El procedimiento continGia en la pagina siguiente.
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— Limpieza completa de los tanques y los filtros (continuacion)

#8 #9

#13

#14

Véalvula de descarga____ g

cerrada
Tubo de suministro de agua
conectado a la valvula
Bomba conectada a la >
toma PUMP (bomba)
Tubo de drenaje colocado
encima del filtro del
receptaculo limpio
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Mantenimiento...Mantenimiento regular de la biseladora

#9 Retire con cuidado el decantador.

#10 Limpie el decantador con una espéatula de plastico y un cepillo por encima del
sistema de drenaje (balde, sumidero, drenaje...)

#11 Lave el decantador.

#12 Retire la bolsa de plastico usada del tanque de decantacion y deséchela.

#13 Lave el tanque de decantacion si es necesario.

#14 Coloque una bolsa de plastico nueva en el tanque de decantacion.

#15 Vuelva a montar el conjunto de los tanques, la bomba y los tubos.

#16 Llene el tanque de agua hasta alcanzar los 6 6 7 cm desde el borde superior
de la bolsa de plastico.

#17 Ejecute un ciclo de biselado en vacio para cebar la unidad.

Diagrama de flujo 5-7: Limpieza completa del tanque de decantacion

5.4.6.3 CONSEJOS

> Silabomba no se activa al reiniciar la maquina después de la limpieza, abra la valvula de descarga al minimo
para permitir que escape el aire que pueda quedar en los tubos. Vuelva a cerrar la valvula antes de reanudar
cualquier operacion en curso.
> Compruebe siempre la estanqueidad de la instalacion antes de reiniciar la maquina.
» Compruebe las conexiones de los tubos de drenaje, de suministro de agua y de la bomba.
e Asegurese de que la valvula de descarga esta cerrada.
< Si ha estado trabajando en las valvulas de solenoide, compruebe las fijaciones.
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llustraciéon 5-7: Vaciado del tanque de decantacion

#5;8
Abra/cierre
la valvula de
descarga
#1
Tubo de descarga g
Ejemplo de

sistema de drenaje

llustracion 5-8: Conexiones para el agua

Valvula de descarga
Aqui, el agua esté\
cortada.

< Conexién de biseladora

Conexion de descarga
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Mantenimiento...Mantenimiento regular de la biseladora

5.4.7 VACIADO DEL TANQUE DE AGUA

5.4.7.1 OBSERVACIONES PRELIMINARES
> Utilice un tubo de descarga estandar con conector 20x27.

5.4.7.2 PROCEDIMIENTO
Para vaciar el tanque de decantacion, siga el procedimiento siguiente:

#1 Instale un tubo de descarga del lado de la valvula y conéctelo al sistema de
descarga (balde, pila de desague, drenaje...)

#2

#3

#5

#6 Abra la valvula de descarga.

#7 Cierre la valvula de descarga cuando el tanque de decantacion esté vacio.

#10 Desmonte el tubo de descarga y guardelo.

Diagrama de flujo 5-8: Vaciado del tanque de decantacion

5.4.7.3 CONSEJOS

> Sila bomba no se activa al reiniciar la maquina después de la limpieza, abra la valvula de descarga al minimo
para permitir que escape el aire que pueda quedar en los tubos. Vuelva a cerrar la valvula antes de reanudar
cualquier operacién en curso.
> Compruebe siempre la estanqueidad de la instalacion antes de reiniciar la maquina.
e compruebe las conexiones de los tubos de drenaje, de suministro de agua y de la bomba;
« asegurese de que la valvula de descarga esta cerrada;
e compruebe las fijaciones, especialmente las relacionadas con las vélvulas de solenoide.
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Pantalla 5-5: Funcionamiento en modo parcial
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Mantenimiento...Mantenimiento regular de la biseladora

5.4.8 FUNCIONAMIENTO EN MODO PARCIAL
5.4.8.1 PRINCIPIO

> Un elemento o una funcion del visor o del sistema de bisel de seguridad-ranurado-perforado (SBGD) o la
fotocélula rotacion de la unidad de discos esta fuera de servicio, pero el funcionamiento general de la
biseladora no debe alterarse.

> Dependiendo de qué elemento o funcion esté fuera de servicio, un técnico por teléfono puede pedirle que
configure la maquina en el modo "parcial”. Este modo le permite desactivar un elemento o una funcion fuera
de servicio y continuar utilizando la maquina hasta la visita de un técnico de Briot.

Cuando se desactiva una funcion, el icono aparece en la pantalla de aplicaciones e indica que la
maquina esta funcionando en modo parcial.

5.4.8.2 PROCEDIMIENTO

- mll Cuando el microinterruptor de bloqueo esta defectuoso.

- ‘il Cuando el sensor de velocidad del disco esta defectuoso

Diagrama de flujo 5-9: Seleccion de un modo de funcionamiento parcial.
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5.5 MANTENIMIENTO PREVENTIVO

5.5.1 CONSEJOS

> Optimizara la vida atil de la biseladora si solo utiliza piezas de repuesto Briot.

> Cambie los bloques regularmente (cada 100 lentes).

5.5.2 TABLA DE SUSTITUCIONES PARA PIEZAS ESTANDAR

La tabla siguiente resume la frecuencia de cambio de las piezas estandar, calculada de acuerdo con el nimero de

lentes biseladas.

TABLA 1: SUSTITUCION DE PIEZAS ESTANDAR

=> Mantenimiento

Pieza Numero de Cantidad
pieza L.T.O de lentes biseladas

Punta del palpador extraible 11 38 190 Cada 3000 lentes

Disco de biselado de seguridad 16 06 207 Cada 5.000 lentes, por lado
Cambio realizado por un técnico Briot de disco

Disco de ranurado 16 06 303 Cada 5.000 lentes
Cambio realizado por un técnico Briot

Fresa para perforacion (diametro 1mm) SVS180138 1 h de perforacion total
Fresa para perforacion (diametro 0.8mm) SVS180158 1 h de perforacion total
Vaciado del tanque de decantacion (en caso de circuito Cada 500 lentes
cerrado)

Limpieza de los tanques y los filtros

Visor 11 97 047 En caso necesario
Junta de filtro 20x27 21 62 153 En caso necesario
Si la maquina esta equipada con adaptadores BRIOT

Pieza Numero de Cantidad
pieza L.T.O de lentes biseladas

Bloque magnético Briot Tamafio Grande 11 53 026 Cada 100 lentes
(diametro 25)

Bloque magnético Briot Tamafio Pequefio 11 53 027 Cada 100 lentes
(diametro 19)

Bloque magnético Briot 16 plano 11 53 038 Cada 100 lentes
Adaptador de sujecion de lente oscilante Tamafio Grande 11 38 162 Cada 1000 lentes
Adaptador de sujecion de lente oscilante Tamafio Pequefio 11 38 161 Cada 1000 lentes
Adaptador de sujecion de lente oscilante 16 plano 11 38 195 Cada 1000 lentes
Subconjunto adaptador sujecion de la lente S1 14 005 En caso necesario
Tamafio Grande (diametro 25)

Subconjunto adaptador sujecion de la lente S1 14 004 En caso necesario
Tamafio Pequefio (diametro 19)

Subconjunto adaptador sujecién de la lente 16 plano S1 14 009 En caso necesario
Adaptador de soporte de lente Tamafio Grande 11 90 482 En caso necesario
Adaptador de soporte de lente Tamafio Pequefio 11 90 483 En caso necesario
Adaptador de soporte de lente 16 plano 11 90 642 En caso necesario
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Mantenimiento...Mantenimiento preventivo

Si la maquina esta equipada con adaptadores WECO»

Pieza Numero de Cantidad
pieza L.T.O de lentes biseladas

Bloque magnético Briot Tamafio Grande 11 53 031 Cada 100 lentes
(diametro 25)

Blogue magnético Briot 20 plano 11 53 037 Cada 100 lentes
Bloque magnético Briot 17 plano 11 53 035 Cada 100 lentes
Bloque magnético Briot 17 plano chanfreiné 11 53 036 Cada 100 lentes
Adaptador de sujecion de lente oscilante Tamafio Grande 11 38 162 Cada 1000 lentes
(diametro 25)

Adaptador de sujecion de lente oscilante Tamafio Pequefio 1138171 Cada 1000 lentes
(diametro 19)

Subconjunto adaptador sujecion de la lente S1 14 005 En caso necesario
Tamafio Grande (diametro 25)

Subconjunto adaptador sujecion de la lente S1 14 004 En caso necesario
Tamafio Pequefio (diametro 19)

Subconjunto adaptador sujecion de la lente 17 plano S1 14 006 En caso necesario
Adaptador de soporte de lente Tamafio Grande 11 90 375 En caso necesario
Adaptador de soporte de lente Tamafo Pequefio 11 90 406 En caso necesario
Adaptador de soporte de lente 17 plano 11 90 522 En caso necesario
Unidad de disco EVOLUTION Edger

Pieza NUumero de Cantidad
pieza L.T.O de lentes biseladas

Disco de desbaste de plastico 11 47 126 Cada 50000 lentes
Cambio realizado por un técnico Briot

Disco de acabado 11 77 410 Cada 10000 lentes
Cambio realizado por un técnico Briot

Disco de pulido 11 77 420 Cada 6000 lentes
Cambio realizado por un técnico Briot

Disco de desbaste cristal 11 47 115 Cada 10000 lentes

Cambio realizado por un técnico Briot

5-158
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=> Mantenimiento

5.6 AJUSTES

5.6.1 PRESENTACION DE LA PANTALLA DE ACCESO A LOS MENUS DE AJUSTES

5.6.1.1 DESCRIPCION DE LA PANTALLA
La pantalla de acceso a los menus de ajustes es la siguiente:

Usted se encuentra en el
menu de Ajustes Usuario

Ajuste
de tamafo

Ajuste d del eje con
del eje con | \ | : 4 herramienta
Alta XL ¥

Ajuste
Pantalla
tactil

Ajuste
de nivelado

Consulta de
de la fresa

los valores
de ajuste

Para salir =>

Pantalla 5-6: Pantalla de acceso a los menUs de ajustes
5.6.1.2 ACCESO/SALIDA
5.6.1.2.1 PARA ACCEDER A LA PANTALLA

La mdquina se reinicia.

5.6.1.2.2 PARA SALIR DE LA PANTALLA

X 2
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Pantalla 5-7: Ajuste de la palpacion
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Mantenimiento...Ajustes

5.6.2 AJUSTE DE LA PALPACION
5.6.2.1 {CUANDO?

> Si un mensaje se lo indica.

> Si observa que las puntas del palpador comienzan a desgastarse.
> Después de cambiar las puntas del palpador, la maquina pasa automaticamente a esta pantalla.

5.6.2.2 PROCEDIMIENTO
Siga los siguientes pasos para ajustar la palpacion:

#4 Retire el adaptador de soporte y de sujecion de la lente.

#5 Coloque la herramienta de ajuste en los ejes.

#7 Cuando termine el ajuste, retire la herramienta.

#8 Vuelva a instalar el adaptador de soporte y de sujecion de la
lente.

#9 X3

Diagrama de flujo 5-10: Ajuste de la palpaciéon

5.6.2.3 CONSEJOS
> Compruebe siempre que la herramienta de ajuste n° 14 04 301 esta correctamente montada en el eje. Nunca
debera forzar su fijaciéon ni notar ningln juego.

> El ajuste de la palpacion puede ser incorrecto si la herramienta se coloca mal. Este factor también afecta a
la calidad del trabajo de la maquina.
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r 2 >> 64.0 mm

Pantalla 5-8: Ajuste de tamafo — Pantalla 1
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Mantenimiento...Ajustes

5.6.3 AJUSTE DE TAMARNO

5.6.3.1 ;CUANDO?

> Realice este ajuste regularmente. El desgaste de los discos tiene un efecto directo en el tamafio de la lente
gue aumenta con el tiempo. Con este ajuste podra evitar la necesidad de realizar retoques.

> Coloque la lente 10 00 205 exactamente en el centro para que pueda utilizarla desde el principio hasta el fin
del ajuste de tamafio.

> Cuando mida el tamafio de la lente con una regla de calibrar digital, mantenga la lente en el mismo plano
que el de dicha regla. Realice dos mediciones consecutivas a 90° e introduzca la media de ambas mediante
el teclado numérico.

> Aplique el procedimiento de ajuste de tamafio desde el principio hasta el fin para guardar todos los
parametros.

5.6.3.2 PROCEDIMIENTO
Siga los siguientes pasos para ajustar el tamafio:

H#4 Asegurese de que estan instalados los adaptadores de 25 mm.

#5 Coloque una lente 10 00 205 en el eje de soporte de lente después de
bloquearla en el centro.

> Lente biselada en el diametro 57,5 mm - Acabado sin borde

#7 Al final del biselado, abra el eje de sujecion de lente y retire la lente. g—

#8 Mida el tamafo de la lente con una regla para calibrar.

#10 Introduzca el valor mediante el teclado numérico.

#11 r._ ............ -

Siga elprocedimiento Repita el biselado
normal > Lente biselada en el diametro 55 mm, acabado sin borde —
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Mantenimiento...Ajustes

#13 Coloque de nuevo la lente en el eje de soporte de lente.

#14 r/._ ...........

> Lente biselada en el diametro de 50 mm — Bisel de acabado

#15 Al final del biselado, abra el eje de sujecion de lente y retire la lente.

#16 Mida el tamafio de la lente con una regla para calibrar.

#17 T

#18 Introduzca el valor mediante el teclado numérico.

#19 e

#20 Compruebe la posicion de la parte superior del bisel con un contador
de linea. La parte superior debe estar en el centro de la franja de la
lente.

#22 Si la parte superior del bisel esta descentrada, introduzca el valor de
desvio mediante el teclado numérico.
= Parte superior demasiado proxima a la superficie anterior =>
introduzca un valor negativo
= Parte superior demasiado proxima a la superficie posterior =>
introduzca un valor positivo

#23

H24 @ (@]
| Repita el biselado

> Lente biselada en el

diametro de 47,5 mm — Bisel

de acabado

Siga el
procedimiento
normal

#25 Coloque de nuevo la lente en el eje de soporte de lente.

> Lente biselada al diametro de 42,5 mm — Acabado sin borde
y pulido

#27 Al final del biselado, abra el eje de sujecion de lente y retire la lente. ¢‘
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Mantenimiento...Ajustes

#28 Mida el tamafio de la lente con una regla para calibrar.

#29 ........... _

#30 Introduzca el valor mediante el teclado numérico.

#31

#32 Al final del biselado, abra el eje de sujecion de lente y retire la lente.

#33 Mida el tamafo de la lente con una regla para calibrar.

#34 ........... _

@)
Siga el Repita el biselado
procedimiento > Lente biselada en el didmetro 40 mm, acabado
normal sin borde N

#36

> Lente biselada en el diametro de 35 mm — Bisel de acabado
y pulido

#39 Al final del biselado, abra el eje de sujecion de lente y retire la lente.

#40 Mida el tamafio de la lente con una regla para calibrar.

#41 r/._ ........... -

#42 Introduzca el valor mediante el teclado numérico.

#43 r._ ........ -
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#44 Compruebe la posicion de la parte superior del bisel con un contador de
linea. Dicha parte debe estar en el centro de la franja de la lente.

#45 Si la parte superior del bisel esta descentrada, introduzca el valor de
desvio mediante el teclado numérico.

= Parte superior demasiado préxima a la superficie anterior =>
introduzca un valor negativo

= Parte superior demasiado préoxima a la superficie posterior =>
introduzca un valor positivo

#46 =

#48 Compruebe los valores de ajuste; los nuevos valores se muestran en
rojo.

#49 = X3

Diagrama de flujo 5-11: Ajuste de tamafo
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Pantalla 5-9: Ajuste del eje con Alta EVOLUTION
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Mantenimiento...Ajustes

5.6.4 AJUSTE DEL EJE CON
5.6.4.1 OBSERVACIONES PRELIMINARES

> Para evitar que el eje quede incorrectamente ajustado, se necesitan adaptadores grandes para este ajuste.

> Cuando bloquee la lente n° 14 04 274, coloque la lente con su cara no marcada hacia abajo (marcas negras
hacia la parte superior de ).

5.6.4.2 PROCEDIMIENTO
Para ajustar el eje con , proceda de la siguiente forma:

Tras iniciar la maquina

#4 En, cargue una forma e introduzca valores de descentrado cero.

#5 Inserte la lente premarcada n° 14 04 274 en . La esquina con la marca negra
redondeada debe estar en la parte superior derecha.

#6 Centre la lente de ajuste en modo

#H7 l. e un bloque de tamafo grande en la cabeza de bloqueo y bloquee la lente
Si aparece el mensaje "Lente demasiado pequefia. ¢(Desea continuar?", responda
IISI'II.

#8 Coloque los adaptadores grandes en los ejes de la biseladora.

#9 Coloque la lente bloqueada en el eje de soporte de lente.

#11 Al final del ajuste, abra los ejes y retire la lente.

#12 Asegurese de que no hay agua en el orificio perforado en la lente.

#13 Retire el bloque de la lente.

#14 Coloque la lente en el soporte de patron PROS e inserte el
conjunto en . La esquina redondeada debe estar en la parte
superior derecha.

#15 Inicie el sistema de reconocimiento 6ptico PROS .
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#16 Cambie a la forma izquierda de la lente y compruebe que se ha detectado el orificio de
perforacion (el punto de perforacion es visible desde la forma izquierda).

Desde la biseladora

El ajuste del eje ha terminado.

Diagrama de flujo 5-12: Ajuste del eje con

5.6.4.3 CONSEJOS

> Asegurese siempre de que el soporte de patron esta limpio y de que no presenta ralladuras antes de colocar
la lente en él.
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Mantenimiento...Ajustes

Pantalla 5-10: Ajuste del eje con la herramienta
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Mantenimiento...Ajustes

5.6.5 AJUSTE DEL EJE CON LA HERRAMIENTA

5.6.5.1 ;CUANDO?
> no esta conectado a
Y
> dispone de la herramienta de ajuste 14 04 300 (suministrada por Briot, previo pedido)

Y
> un técnico por teléfono le pide que realice este tipo de ajuste.

5.6.5.2 PROCEDIMIENTO
Para ajustar el eje con la herramienta, proceda de la siguiente forma:

#4 Retire los adaptadores de sujecion y de soporte de lente de los
ejes.

#5 Coloque la herramienta de ajuste en los ejes. Utilice un pasador
y empuje desde cada lado de la herramienta. No es necesario
ningun adaptador.

#7 Al final del ajuste, abra los ejes y retire la herramienta.

#8 Vuelva a montar los adaptadores de sujecion y de soporte de
lente en los ejes.

Diagrama de flujo 5-13: Ajuste del eje con la herramienta
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Pantalla 5-11: Ajuste de la pantalla tactil
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Mantenimiento...Ajustes

5.6.6 AJUSTE DE LA PANTALLA TACTIL

5.6.6.1 ;CUANDO?

La maquina pasa automaticamente a esta pantalla cuando no se ha detectado la pantalla tactil.
Cuando observe una diferencia entre el icono mostrado y el area tactil de la pantalla.

5.6.6.2 PROCEDIMIENTO
Siga los siguientes pasos para ajustar la pantalla tactil:

Diagrama de flujo 5-14: Ajuste de la pantalla tactil

5.6.6.3 CONSEJOS
> Asegurese de pulsar con precision las cruces durante el ajuste. En caso contrario podria alterar los ajustes
de la pantalla tactil.

> Si cree que no ha pulsado correctamente una cruz, espere unos instantes. El ajuste vuelve a ser accesible
pasados 5 segundos.
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Pantalla 5-12: Ejemplo de pantalla de consulta de los valores de ajuste

Lifting Jack 0ffset
= 10083 step

Parametro Lifting Jack Photocell Distance : ,
- +202 step <g— Valor del parametro

Lifting Jack Lead Screw :
= 4.9942 mm

Objeto del ajuste
Aqui, los valores de los parametros del gato elevador

s
Acceder a la siguiente pantalla | [
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Mantenimiento...Ajustes

5.6.7 CONSULTA DE LOS VALORES DE AJUSTE

5.6.7.1 PRESENTACION

> Un técnico de asistencia por teléfono puede preguntarle por todos los valores de ajuste o por algunos de ellos
para diagnosticar un posible problema, por ejemplo.

> Los valores de ajuste no podran modificarse desde estas pantallas.

5.6.7.2 ACCESO/SALIDA/EXPLORACION
5.6.7.2.1 PARA ACCEDER A LAS PANTALLAS

5.6.7.2.2 PARA SALIR DE LAS PANTALLAS

X 2

5.6.7.3 PRESENTACION DE LAS PANTALLAS DE CONSULTA DE LOS VALORES DE AJUSTE

= Consulte la pantalla de la pagina anterior, que es una muestra representativa de las 12 pantallas de
consulta.
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Mantenimiento...Consulta de las estadisticas

5.7 CONSULTA DE LAS ESTADISTICAS

5.7.1 PRESENTACION DEL MENU DE ESTADISTICAS

5.7.1.1 DESCRIPCION DE LA PANTALLA
La pantalla de acceso a los menUs de estadisticas se muestra a continuacion:

Usted se encuentra en .
el menu Estadisticas
Registro de eventos

Lista Lista Lista Lista
general fallos advertencias informacion

RS i o

Aé*?A
Q

Estadisticas de la maquina

N.°de lentes | Material de  [Acabados
Funcionamiento e cristal* la lente Bisel y Sin
general Borde

Biseles de
seguridad

Datos de
mantenimiento

Para salir =>

Pantalla 5-13: Pantalla de acceso a las estadisticas

*desde el ultimo arreglo del disco

Observacion: El tipo de menu Estadisticas se reconoce mediante el icono que aparece en la

parte superior derecha de la pantalla en cuestion.
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Mantenimiento...Consulta de las estadisticas

5.7.1.2 ACCESO/SALIDA
5.7.1.2.1 PARA ACCEDER A LA PANTALLA

5.7.1.2.2 PARA SALIR DE LA PANTALLA

5.7.2 PRINCIPIOS DE CONSULTA

Las estadisticas estan relacionadas con dos tipos de informacion:
e |os mensajes mostrados o registro de eventos;
e ¢l funcionamiento general de la maquina.

Las pantallas relacionadas con estos tipos de informacion funcionan de forma diferente, tal y como se describe a
continuacion:

5.7.2.1 REGISTRO DE EVENTOS
5.7.2.1.1 CONTENIDO

El registro de eventos puede consultarse a partir de cuatro ejes:
— consulta de la lista general de eventos mostrados (eventos, advertencias e informacion);
— consulta de la lista de mensajes de error mostrados;
— consulta de la lista de mensajes de advertencia mostrados;
— consulta de la lista de mensajes de informacion mostrados.

5.7.2.1.2 ACCESO/SALIDA

= Puede acceder a las estadisticas deseadas mediante los botones que se mostraron anteriormente en el
parrafo "Presentacion del menu de estadisticas".

= Salga de cada menu pulsando el boton

5.7.2.1.3 FUNCIONAMIENTO
Cada botén del menu Estadisticas conectado al registro de eventos le permite dos posibilidades de consulta:
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=> Mantenimiento

—  Consulta de los ultimos 128 eventos, enumerados segin su orden de aparicion:

128 eventos

Para obtener mas
informaciéon sobre
un evento, pulse la
linea
correspondiente.
=> El mensaje
aparece.

Usted se encuentraen el
menu Lista General

El evento 5 es el mas
reciente; ocurrié en
la lente 1 y es del
tipo M4 — 117.

Index

Module 0,

La lista contempla
los 128 mensajes
mostrados desde la
dltima
actualizacion,
ordenados desde el

Desplacese hacia abajo para consultar los mensaje mas

eventos, del mas antiguo al mas reciente.

Es posible guardar
128 mensajes, que
se mostraran en
grupos de 10 por
péagina.

Boton ver

'V

JAN

Salir

Vaya a la pantalla de consulta de [~

los

<= Para salir

eventos enumerados en

funcién de sus ocurrencias —B

Pantalla 5-14: Consulta de los eventos enumerados en funciéon de su orden de aparicion

— Consulta de los 10 eventos més frecuentes, enumerados en funcién de sus ocurrencias:

10 eventos

Para obtener mas
informacion sobre
un evento, pulse la
linea
correspondiente.
=> El mensaje
aparece.

Usted se encuentra en el
menu Lista General

El  evento mas
frecuente es del
tipo M4 — 117, que
aparecio 3 veces.

Module 4, Index 17,

La lista contempla
los 10 mensajes

mostrados desde

la Ultima

actualizacion,
Desplacese hacia abajo para consultar los ordenados desde

eventos, del mas antiguo al mas reciente. el

mensaje mas

Se pueden
memorizar Y
mostrar 10
mensajes.

Boton ver

Vaya a la pantalla de consulta
-¢— de los eventos enumerados
cronolégicamente

Pantalla 5-15: Consulta de eventos enumerados en funcion de sus ocurrencias
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Mantenimiento...Consulta de las estadisticas

5.7.2.2 FUNCIONAMIENTO GENERAL DE LA MAQUINA
5.7.2.2.1 CONTENIDO

Las estadisticas relacionadas con el funcionamiento general de la maquina le permiten consultar:
las estadisticas basadas en el funcionamiento de la maquinapropiamente dicho;
las estadisticas basadas en el Ultimo reacondicionamiento;

las estadisticas basadas en el material de la lente;

las estadisticas basadas en los acabados de bisel vy sin borde;

las estadisticas basadas en el pulido;

las estadisticas basadas en el bisel de seguridad;

las estadisticas basadas en el acabado de ranura;

las estadisticas basadas en el acabado de perforado.

las estadisticas basadas en el nimero de retoques

las estadisticas basadas en el mantenimiento de usuario

las estadisticas basadas en las facetas

N R 2 2 2 R R A &

5.7.2.2.2 ACCESO/SALIDA

= Puede acceder a las estadisticas deseadas mediante los botones que se mostraron anteriormente en el
parrafo "Presentacion del menu de estadisticas".

fE

= Salga de cada menu pulsando el boton

5.7.2.2.3 DESCRIPCION

5.7.2.2.3.1 Pantalla de consulta de las estadisticas generales de la biseladora
La pantalla de consulta de las estadisticas generales de la biseladora se muestra a continuacion:

Usted se encuentraen el

Numero de puestas en : menu Estadisticas
marcha de la maquina 3 3 Biseladora

Numero de paradas de
lamaquinasin respetar
el procedimiento de
parada

Nuamero de lentes
biseladas

Numero de paradas
automaticas durante
los biselados

Ndmero de paradas
manuales durante los
biselados

Numero de accesos a los
ajustes de la maquina

NUmero de ajustes
guardados
s

Pantalla 5-16: Consulta de las estadisticas generales de la biseladora
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5.7.2.2.3.2 Pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el Ultimo arreglo
La pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el Gltimo reacondicionamiento se muestra a continuacion:

Estadisticas basadas en
el dltimo arreglo

Numero de lentes biseladas desde
el altimo arreglo

Ndmero de lentes de cristal
desbastadas

NuUmero de lentes de cristal biseladas
con bisel de acabado

Numero de lentes de cristal biseladas
con acabado sin borde

Pantalla 5-17: Consulta de estadisticas basadas en el ultimo reacondicionamiento
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5.7.2.2.3.3 Pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el tipo de material de la lente
La pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el tipo de material de la lente se muestra a continuacién:

Objeto de la estadistica Estadisticas basadas en ™ »_
el tipo de material de la L
lente 11}

: ]
‘(‘\ PR Tiempo medio de biselado

Numero de lentes biseladas desde
el ultimo cambio de disco

Numero de lentes biseladas desde
la instalaciéon de la maquina

Pantalla 5-18: Consulta de las estadisticas basadas en el tipo de material de la lente

5.7.2.2.3.4 Pantalla de consulta de las estadisticas basadas en los acabados de bisel y sin borde
La pantalla de consulta de las estadisticas basadas en los acabados se muestra a continuacion:

Objeto de la Estadisticas
estadistica basadas en los

acabados Bisel y Sin
Borde

Tiempo medio de biselado

Numero de lentes biseladas desde
el tltimo cambio de disco

Numero de lentes biseladas desde
la instalacién de la maquina

Pantalla 5-19: Consulta de estadisticas basadas en los acabados
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5.7.2.2.3.5 Pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el pulido
La pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el pulido se muestra a continuacion:

i
Objeto de la Estadisticas basadas en g \ (
estadistica el pulido ~

Tiempo medio de biselado

Numero de lentes biseladas desde
el altimo cambio de disco

Numero de lentes biseladas desde
la instalacién de la maquina

Pantalla 5-20: Consulta de las estadisticas basadas en el pulido
5.7.2.2.3.6 Pantalla de consulta de las estadisticas basadas en los tipos de biseles de seguridad
La pantalla de consulta de las estadisticas basadas en los biseles de seguridad se muestra a continuacion:

[ Objeto de la estadistica

Estadisticas basadas en los
tipos de biseles de seguridad

Tiempo medio de biselado

Nuamero de lentes biseladas desde
el dltimo cambio de disco

NuUmero de lentes biseladas desde
la instalacién de la maquina

Pantalla 5-21: Consulta de las estadisticas basadas en los biseles de seguridad
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5.7.2.2.3.7 Pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el acabado de ranura
La pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el acabado de ranura se muestra a continuacion:

Objeto de la estadistica

Estadisticas basadas en

CE

el acabado Ranura

Tiempo de biselado medio

Numero de lentes biseladas desde
el dltimo cambio de disco

Numero de lentes biseladas desde
la instalacién de la maquina

Pantalla 5-22: Consulta de las estadisticas basadas en el acabado de ranura
5.7.2.2.3.8 Pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el acabado de perforado

La pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el acabado de perforado se muestra a continuacion:

Estadisticas basadas en
el acabado Perforado

Tiempos medios de
perforado

NUmero de
lentes

perforadas Numero de lentes perforadas

desde el ultimo cambio de fresa
Ndmero de
orificios

perforados

Numero de lentes perforadas
desde la instalacion de la maquina

Tiempo de perforado total desde
la instalacién de la maquina

Tiempo de perforado total desde
el altimo cambio de fresa

Pantalla 5-23: Consulta de las estadisticas basadas en el acabado de perforado
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5.7.2.2.3.9 Pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el nimero de retoques
La pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el acabado perforado es la siguiente:

: Statistiques par rapport ’ s
Tipo de lente (o total aux retouches
machine)

Numero de lentes retocadas desde
la instalacion de la maquina

Porcentaje del total de
cada tipo

Pantalla 5-24: Consulta de las estadisticas basadas en los retoques
5.7.2.2.3.10 Pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el mantenimiento de usuario

La pantalla de consulta de las estadisticas basadas en el mantenimiento de usuario es la siguiente:

Estadisticas basadas en el
acabado Perforado

Numero de cambios de fresa

Numero de cambios de peones
de palpacion

NUmero de arreglos del disco de
acabado

Pantalla 5-25: Consulta de las estadisticas basadas en el mantenimiento de usuario
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5.8 MENSAJES
5.8.1 TIPOS DE MENSAJES

Existen tres tipos de mensajes:
> el mensaje informativo
> el mensaje de advertencia
> el mensaje de fallo

5.8.2 LISTA DE MENSAJES

La siguiente tabla muestra todos los mensajes, las condiciones para que los mismos aparezcan y las acciones que
corresponde realizar.

( EVOLUTION Edger )

Mensaje Condicién/-es para que aparezca Acciéon/-es
0x0 Ranurado y perforado no permitido | El material de lente Cristal no puede ni | Adapte su trabajo al material de lente
en lente de cristal. ranurarse ni perforarse. Cristal: acabado de bisel o sin borde
o
Utilice otro material de lente para el
trabajo en curso.
0ox1 Parametros de biselado incompletos. | Ha comenzado un biselado sin haber | Compruebe que todos los parametros
seleccionado aln todos los parametros. hayan sido seleccionados.
No puede haber ningn boton en estado
“sin definir”.
0x2 Ningun trabajo seleccionado. Ha comenzado un biselado sin haber | Cargue la forma, seleccione los
cargado previamente una forma. pardmetros y comience el biselado.
0x4 Biselado en curso. Hay un trabajo A en proceso de biselado | Espere hasta el final del biselado del
y usted ha cargado un trabajo B. trabajo en curso antes de cargar otro
trabajo.
0x5 Numero de trabajo desconocido. El nimero de trabajo que esta intentando | Compruebe el numero del trabajo y
cargar no existe en el servidor. cargue otro nimero.
0x7 ¢Desea volver a biselar la misma | Acaba de biselar una lente y ha vuelto a | Si: Si desea volver a biselar la misma
lente? comenzar un ciclo con el mismo nimero | lente o biselar varias lentes con los
de trabajo y en el mismo lado. mismos parametros.
NO: Coloque una nueva lente y proceda
como desee.
0x8 Espere Pulse durante un tiempo prolongado (mas | Espere hasta que la méquina se haya
mientras se apaga la maquina. de 6 segundos) el botén de modo de | apagado antes de desconectarla.
espera de la maquina.
0x9 Ahora puede apagar la maquina con | Ha ordenado a la maquina que pare. El | Apague la méaquina (boton On/Off
total seguridad. procedimiento de parada se ha | pulsadoy apagado).
respetado. La maquina puede apagarse.
OxA Configuraciéon incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere | Confirme el mensaje.
biseladora: material de lente Trivex®. Si aln asi, desea cargar este trabajo,
No se puede utilizar una lente Trivex. | En los mends de personalizacion usted | modifigue la personalizacion de los
excluy6 este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede Seleccione el material de lente Trivex®.
aceptar el trabajo. Cargue de nuevo el trabajo.
0xB Configuracién incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere | Confirme el mensaje.
biseladora: material de lente de plastico de Alto | Si aln asi, desea cargar este trabajo,
no se puede utilizar una lente de | Indice de Refraccién (HI). modifiqgue la personalizacion de los
plastico con alto indice de refraccién. | En los mends de personalizacion usted | menus desplegables.
excluy6 este parametro. Seleccione el material de lente de plastico
En consecuencia, la biseladora no puede | de Alto Indice de Refraccion (HI).
aceptar el trabajo. Cargue de nuevo el trabajo.
0xC Configuracién incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: material de lente Cristal. Si aln asi, desea cargar este trabajo,
no se puede utilizar una lente de | En los menls de personalizacion usted | modifique la personalizacion de los
cristal. excluyo este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede | Seleccione el material de lente Cristal.
aceptar el trabajo. Cargue de nuevo el trabajo.
0xD Configuraciéon incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: material de lente CR39. Si aln asi, desea cargar este trabajo,
no se puede utilizar una lente de | En los mends de personalizacion usted | modifigue la personalizacion de los
plastico. excluy6 este parametro. menUs desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede | Seleccione el material de lente CR39.
aceptar el trabajo. Cargue de nuevo el trabajo.
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# Mensaje Condicidn/-es para que aparezca Acciéon/-es
OxE Configuracién incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: material de lente de policarbonato. Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede utilizar una lente de | En los menus de personalizacion usted | modifique la personalizacion de los
policarbonato. excluyo este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede Seleccione el material de lente
aceptar el trabajo. Policarbonato.
Cargue de nuevo el trabajo.
OxF Configuracién incompatible de la | Eltrabajo que ha cargado requiere el Bisel | Confirme el mensaje.
biseladora: de acabado. Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar el bisel de | En los mends de personalizacién usted | modifigue la personalizacion de los
acabado. excluy6 este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede | Seleccione el Bisel de acabado.
aceptar el trabajo. Cargue de nuevo el trabajo.
0x10 Configuracion incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: acabado de lente Sin Borde. Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar el acabado de la | En los mends de personalizacién usted | modifigue la personalizacion de los
lente sin borde. excluyo este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede | Seleccione el acabado Sin Borde.
aceptar el trabajo. Cargue de nuevo el trabajo.
0x11 Configuracion incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: acabado Ranurado. Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar el acabado del | En los menuds de personalizacion usted | modifigue la personalizacion de los
ranurado. excluy6 este parametro. mends desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede Seleccione el acabado Ranurado.
aceptar el trabajo. Cargue de nuevo el trabajo.
0x12 Configuraciéon incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: acabado Perforado. Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar el acabado | En los menus de personalizacion usted | modifique la personalizacion de los
perforado. excluyo este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede | Seleccione el acabado Perforado.
aceptar el trabajo. Cargue de nuevo el trabajo.
0x13 Configuraciéon incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: acabado del Ranurado/Perforado. Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar el acabado del | En los mends de personalizacién usted | modifigue la personalizacion de los
ranurado/perforado. excluy6 este parametro. mends desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede Seleccione el acabado Ranurado/
aceptar el trabajo. Perforado.
Cargue de nuevo el trabajo.
0x14 Configuracion incompatible de la | El montaje que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: Bisel de subacabado tipo automatico. Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar el bisel de | En los menis de personalizacion usted | modifique la personalizacion de los
subacabado tipo \"Auto"\ excluy6 este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede | Seleccione el Bisel de subacabado tipo
aceptar el trabajo. automatico.
Cargue de nuevo el trabajo.
0x15 Configuraciéon incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: subacabado del tipo Curva de bisel | Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar subacabado del | predefinida. modifique la personalizaciéon de los
tipo \"Curva de bisel predefinida™\ En los menls de personalizacién usted | menus desplegables.
excluyé este parametro. Seleccione el subacabado Curva de bisel
En consecuencia, la biseladora no puede | predefinida.
aceptar el trabajo. Cargue de nuevo el trabajo.
0x16 Configuracion incompatible de la | Eltrabajo que ha cargado requiere el bisel | Confirme el mensaje.
biseladora: de subacabado del tipo Distancia minima | Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar bisel de | desde superficie posterior. modifigue la personalizacion de los
subacabado del tipo \"Distancia | En los menUs de personalizacion usted | menus desplegables.
minima desde superficie posterior"\ excluyo este parametro. Seleccione el Bisel de subacabado del tipo
En consecuencia, la biseladora no puede | Distancia minima desde superficie
aceptar el trabajo. posterior.
Cargue de nuevo el trabajo.
0x17 Configuraciéon incompatible de la | Eltrabajo que ha cargado requiere el Bisel | Confirme el mensaje.
biseladora: de subacabado del tipo Porcentaje. Si aln asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar el bisel de | En los mends de personalizacién usted | modifigue la personalizacion de los
subacabado del tipo \"Porcentaje"\. excluy6 este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede | Seleccione el Bisel de subacabado del tipo
aceptar el trabajo. Porcentaje.
Cargue de nuevo el trabajo.
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# Mensaje Condicidn/-es para que aparezca Accién/-es
0x18 Configuracién incompatible de la | Eltrabajo que ha cargado requiere el Bisel | Confirme el mensaje.
biseladora: de subacabado del tipo Manual. Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar el bisel de | En los menus de personalizacion usted | modifique la personalizacion de los
subacabado del tipo \"Manual"\. excluyo este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede | Seleccione el Bisel de subacabado del tipo
aceptar el trabajo. Manual.
Cargue de nuevo el trabajo.
0x19 Configuracién incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: subcacabado de Ranura de tipo | Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar el subacabado | Automatico. modifiqgue la personalizacion de los
de ranura de tipo \"Auto"\. En los menls de personalizacion usted | menuUs desplegables.
excluy6 este parametro. Seleccione el subacabado de Ranura de
En consecuencia, la biseladora no puede | tipo Automatico.
aceptar el trabajo. Cargue de nuevo el trabajo.
O0x1A Configuracién incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: subacabado del tipo Curva de ranurado | Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar subacabado del predefinida. modifiqgue la personalizacion de los
tipo \"Curva de ranurado | En los menuUs de personalizacion usted | menuUs desplegables.
predefinida”\. excluy6 este parametro. Seleccione el subacabado del tipo Curva
En consecuencia, la biseladora no puede | de ranurado predefinida.
aceptar el trabajo. Cargue de nuevo el trabajo.
0x1B Configuracién incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: subacabado de Ranura de tipo Distancia | Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar subacabado de | minima desde la superficie posterior. modifigue la personalizacion de los
ranura de tipo \"Distancia minima | En los menus de personalizacion usted | menus desplegables.
desde la superficie posterior"\. excluy6 este parametro. Seleccione el subacabado de Ranura de
En consecuencia, la biseladora no puede | tipo Distancia minima desde la superficie
aceptar el trabajo. posterior.
Cargue de nuevo el trabajo.
0x1C Configuracion incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: acabado de Ranura de tipo Porcentaje. Si aln asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar el subacabado | En los mends de personalizacion usted | modifigue la personalizacion de los
de ranura de tipo \"Porcentaje\". excluy6 este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede Seleccione el subacabado de Ranura de
aceptar el trabajo. tipo Porcentaje.
Cargue de nuevo el trabajo.
0x1D Configuracion incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: subacabado de Ranura de tipo Manual. Si aln asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar subacabado de | En los menus de personalizacion usted | modifique la personalizacion de los
ranura de tipo \"Manual\". excluy6 este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede Seleccione el subacabado de Ranura de
aceptar el trabajo. tipo Manual.
Cargue de nuevo el trabajo.
Ox1E Configuracion incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: subacabado Perforado normal en la | Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar perforado | superficie posterior. modifigue la personalizacion de los
normal en la superficie posterior. En los menls de personalizacion usted | menuUs desplegables.
excluy6 este parametro. Seleccione el subacabado Perforado
En consecuencia, la biseladora no puede | normal en la superficie posterior. Cargue
aceptar el trabajo. de nuevo el trabajo.
Ox1F Configuracién incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: subacabado de Perforado normal en la | Si aln asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar perforado | superficie anterior. modifigue la personalizacion de los
normal en la superficie anterior. En los menus de personalizacion usted | menus desplegables.
excluyo este parametro. Seleccione el subacabado de Perforado
En consecuencia, la biseladora no puede | normal en la superficie anterior.
aceptar el trabajo. Cargue de nuevo el trabajo.
0x20 Configuracion incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: subacabado Perforado paralelo a los ejes. | Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar perforado | En los menus de personalizacion usted | modifique la personalizacion de los
paralelo al eje del fijador. excluy6 este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede Seleccione el subacabado Perforado
aceptar el trabajo. paralelo a los ejes.
Cargue de nuevo el trabajo.
0x21 Configuracion incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere | Confirme el mensaje.
biseladora: acabado de bisel de seguridad en la | Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar bisel de | superficie posterior de la lente. modifigue la personalizacion de los
seguridad en superficie posterior. En los menls de personalizacion usted | menuUs desplegables.
excluy6 este parametro. Seleccione el pardmetro Bisel de
En consecuencia, la biseladora no puede | seguridad en la superficie posterior de la
aceptar el trabajo. lente.
Cargue de nuevo el trabajo.
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# Mensaje Condicién/-es para que aparezca Accién/-es
0x22 Configuracién incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere un | Confirme el mensaje.
biseladora: bisel de seguridad en la superficie | Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar bisel de | anterior de la lente. modifique la personalizacion de los
seguridad en superficie anterior. En los mends de personalizacion usted | menus desplegables.
excluy6 este parametro. Seleccione el parametro Bisel de
En consecuencia, la biseladora no puede | seguridad en la superficie anterior de la
aceptar el trabajo. lente.
Cargue de nuevo el trabajo.
0x23 Configuracion incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere un | Confirme el mensaje.
biseladora: bisel de seguridad en las superficies | Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede realizar ninguno de los | posterior y anterior de la lente. modifiqgue la personalizacion de los
dos biseles de seguridad. En los menls de personalizacién usted | menus desplegables.
excluyé este parametro. Seleccione el parametro Bisel de
En consecuencia, la biseladora no puede | seguridad en las superficies posterior y
aceptar el trabajo. anterior de la lente.
Cargue de nuevo el trabajo.
0x24 Configuracion incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: parametro Sin Bisel de Seguridad. Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede utilizar lente sin bisel de | En los menuds de personalizacién usted | modifigue la personalizacion de los
seguridad. excluyo este parametro. menus desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede | Seleccione el parametro Sin Bisel de
aceptar el trabajo. Seguridad.
Cargue de nuevo el trabajo.
0x25 Configuraciéon incompatible de la | El trabajo que ha cargado requiere el | Confirme el mensaje.
biseladora: parametro Bisel de seguridad sin definir. Si aun asi, desea cargar este trabajo,
no se puede utilizar lente con bisel | En los mends de personalizacién usted | modifigue la personalizacion de los
de seguridad sin definir. excluy6 este parametro. mends desplegables.
En consecuencia, la biseladora no puede | Seleccione el parametro Bisel de
aceptar el trabajo. seguridad sin definir.
Cargue de nuevo el trabajo.
0x26 Retocado  imposible en lente | Desea realizar un retoque en una lente | Lleve a cabo el ajuste de tamafio de lente.
perforada o ranurada. que presenta signos de haber sido | Coloque una lente nueva e introduzca un
perforada o ranurada. Esta operacion es | valor de sobredimensién negativo.
imposible en un lente que presente tales
acabados.
0x2B Trabajo recibido incorrecto. Se han detectado problemas de | Cargue otro nimero de trabajo
comunicacion con el servidor.
0x30 ¢Desea guardar la nueva | Al menos uno de los parametros de | Confirmar: se registra la nueva
configuracion personalizada? personalizacion de los menGs ha | personalizacion.
cambiado. La maquina solicita la | No confirmar: la nueva personalizacién no
confirmacion de esta modificacion. se registra. La personalizacion anterior se
mantiene.
Cancelar: usted vuelve a la pantalla de
personalizacion del botén de menud
correspondiente. Vuelva a seleccionar los
elementos que desea ver.
0x34 Ranura demasiado delante La distancia entre la superficie posterior | Confirme el mensaje.
de la lente y el borde externo de laranura | Seleccione el subacabado de ranura
es inferior a 0,2 mm. manual.
Visualice la posicién de la ranura en la
pantalla de control.
Vuelva a colocar la ranura.
0x35 Ranura demasiado atras La distancia entre la superficie anterior de | Confirme el mensaje.
la lente y el borde interno de la ranura es | Seleccione el subacabado de ranura
inferior a 0,2 mm. manual.
Visualice la posicién de la ranura en la
pantalla de control.
Vuelva a colocar la ranura.l
0x100 El trabajo pedido no existe. Ha cargado un nimero de trabajo, pero | Cargue otro nimero
dicho trabajo no existe en el servidor.
0x101 El servidor no ha respondido en el | Ha cargado un trabajo pero la biseladora | Compruebe que:
tiempo previsto. no ha recibido sefal del servidor. - el servidor esta encendido;
- el cable OMA estd conectado
correctamente a ambos terminales.
A continuacién, cargue de nuevo el
trabajo.
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# Mensaje Condicién/-es para que aparezca Accién/-es
0x102 Servidor no conectado. El cable OMA esta desenchufado. Compruebe que:
(0] - el servidor esta encendido;
El servidor esta apagado. - el cable OMA estd conectado
correctamente a ambos terminales.
A continuacién, cargue de nuevo el
trabajo.
0x103 Montura OMA corrupta. La montura OMA enviada por el servidor | Péngase en contacto con un técnico de
presenta una anomalia que impide la | Briot.
recepcion.
0x104 Montura OMA no vélida. La montura OMA enviada por el servidor | Pdngase en contacto con un técnico de
presenta parametros que la biseladora no | Briot.
reconoce.
0x300 Pantalla tactil no detectada. Cuando se inicia la biseladora, la pantalla | Péngase en contacto con un técnico de
tactil no se detecta. Briot.
0x404 Bisel de seguridad o ranurado | El bisel de seguridad y/o la ranura no se | Confirme el mensaje.
imposible pueden realizar. Seleccione nuevos parametros.
0x405 Orificios eliminados (al menos uno | El plan de perforacién incluye al menosun | Si: la lente se bisela, pero no se perfora.
no fue factible); orificio situado demasiado cerca del Posteriormente, podra hacer los orificios
;Desea continuar? blogue o demasiado lejos del borde de la | de perforado con una taladradora.
lente. NO: la lente no se bisela. Retire la lente
de la estacion de biselado.
0x406 No se realizara el bisel de seguridad | El bisel de seguridad de la superficie | Si: lalente se bisela sin bisel de seguridad
de la superficie posterior. posterior no puede realizarse. de la superficie posterior.
¢Desea continuar? La lente es demasiado fina y/o la forma, | NO: la lente no se bisela. Retire la lente
demasiado pequefia. de la estacién de biselado.
0x407 No se realizara el bisel de seguridad | El bisel de seguridad de la superficie | Si: lalente se bisela sin bisel de seguridad
de la superficie anterior. anterior no puede realizarse. de la superficie anterior.
;Desea continuar? La lente es demasiado fina y/o la forma, NO: la lente no se bisela. Retire la lente
demasiado pequefia. de la estacion de biselado.
0x408 No se realizara la ranura. La ranura no se puede realizar. Si: la lente se bisela sin ranura.
¢Desea continuar? La lente es demasiado fina y/o la forma, NO: la lente no se bisela. Retire la lente
demasiado pequefia. de la estacion de biselado.
0x409 No se realizara ninguno de los | Ninguno de los biseles de seguridad | Si: la lente se bisela sin los biseles de
biseles de seguridad. puede realizarse. seguridad.
¢Desea continuar? La lente es demasiado fina y/o la forma, NO: la lente no se bisela. Retire la lente
demasiado pequefia. de la estacion de biselado.
0x40A No se realizara el bisel de seguridad | El bisel de seguridad y la ranura de la | Si: lalente se bisela sin bisel de seguridad
ni la ranura de la superficie | superficie posterior no pueden realizarse. ni ranura de la superficie posterior.
posterior. La lente es demasiado fina y/o la forma, NO: la lente no se bisela. Retire la lente
¢Desea continuar? demasiado pequefia. de la estacion de biselado.
0x40B No se realizara el bisel de seguridad | El bisel de seguridad y la ranura de la | Si: lalente se bisela sin bisel de seguridad
ni la ranura de la superficie anterior. | superficie anterior no pueden realizarse. ni ranura de la superficie anterior.
¢Desea continuar? La lente es demasiado fina y/o la forma, NO: la lente no se bisela. Retire la lente
demasiado pequefia. de la estacion de biselado.
0x40C No se realizara el bisel de seguridad | El bisel de seguridad y la ranura no | Si: la lente se bisela sin los biseles de
ni la ranura. pueden realizarse. seguridad ni la ranura.
¢Desea continuar? La lente es demasiado fina y/o la forma, NO: la lente no se bisela. Retire la lente
demasiado pequefia. de la estacion de biselado.
0x40D No es posible biselar una lente | El grosor de la lente en el punto palpado | Confirme el mensaje.
demasiado gruesa. es superior a 11 mm. La lente no puede | Retire la lente de la estacion de biselado.
biselarse.
0x40E Biselado detenido: Visor abierto Ha abierto el visor durante el ciclo. Compruebe la lente y retirela de la
estacion de biselado.
Confirme el mensaje.
0x40F Problema detectado: | Se ha detectado un problema durante el | Confirme el mensaje.
Reinicializando... ciclo. La maquina debe reiniciarse antes
de continuar.

( EVOLUTION Edger )

5-193




Mantenimiento...Mensajes

5-194 ( EVOLUTION Edger )




6 PRUEBAS




( EVOLUTION Edger )




=> Pruebas

6.1 PRESENTACION DE LOS MENUS DE PRUEBAS

6.1.1 PRESENTACION DE LA PANTALLA DE ACCESO A LAS PRUEBAS

6.1.1.1 DESCRIPCION DE LA PANTALLA
La pantalla de acceso a las pruebas se muestra a continuacion:

Usted se encuentra en el o~
menut Pruebas { Y
Movimiento | E
Palpador del gato Movimiento Rotaciénde la | -
elevador del carro lente ’

-

Salir/ Apertura/ Rotacion I apertura/
volver SBGD* | cierre de visor de los cierre de ejes
discos
Pantalla

L Codificadores Comunicacion Voltimetro
Microinterrupto

resy
acopladores
fotoeléctricos

Para salir =>

Pantalla 6-1: Pantalla de acceso a las pruebas

Observacion: *SBGD = Sistema de Bisel de Seguridad, Ranurado, Perforado
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6.1.1.2 ACCESO/SALIDA
6.1.1.2.1 PARA ACCEDER A LA PANTALLA

—

6.1.1.2.2 PARA SALIR DE LA PANTALLA

6.1.2 PANTALLA DE PRUEBA TIPO

X 2

La pantalla siguiente (prueba de palpacion) es caracteristica de la mayoria de las pruebas (consulte “Principio de

funcionamiento”, pagina 199):

Usted se encuentra en la pantalla
de prueba de palpacion

Parada del ciclo en

curso

VALORES DE PRUEBA

Palpador de

6-198

" Palpador de
Superficie Posterior ‘ Superficie Anterior
[

a
b

= (-1851)
c = ( 5272)

POSICION del EXTREMO de la

punta del palpador

PUNTOS DE
CODIFICADOR *

913) -23.76 mm

45.84 mm

69.60 mm
GROSOR de la lente
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6.2 PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

6.2.1 PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO DE UNA PANTALLA TIPO

6.2.1.1 PRUEBAS COMPRENDIDAS

Las siguientes pantallas de prueba funcionan segin el mismo principio:
e Palpadores de lente
e Movimiento del gato elevador
e Movimiento de la unidad de discos
e Rotacion de la lente
e SBGD Salir/volver
e Apertura/cierre del visor
e Rotacion de discos
= Apertura/cierre del eje de sujecién de la lente

6.2.1.2 PROCEDIMIENTO
El principio de funcionamiento es el siguiente:

Inicie el movimiento [paso obligatorio].

Introduzca un porcentaje de carrera "de ida".

Introduzca un porcentaje de carrera de "ida/vuelta".

Introduzca el numero de ciclos que se deben completar.

Introduzca un porcentaje de potencia.

Comience la prueba.

Diagrama de flujo 6-1: Principio de funcionamiento de una pantalla de prueba tipo

6.2.1.3 SECUENCIA DE PRUEBAS

> Las pruebas deben realizarse en un orden ldgico.
> Las pruebas que aparecen en gris no pueden llevarse a cabo mientras la prueba de acceso anterior no haya
comenzado.
Ejemplo: La prueba de rotacion de la lente no puede llevarse a cabo si previamente no se han
realizado las pruebas de la palpacién, del movimiento del gato elevador y de la traduccion
de la unidad de discos.
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6.2.2 FUNCIONAMIENTO DE OTRAS PANTALLAS

6.2.2.1 PANTALLA CON INTERRUPTOR
6.2.2.1.1 PRESENTACION
La siguiente pantalla es la de las pruebas de las valvulas de solenoide, de la bomba y del extractor:

Pulverizado
Parte trasera de la
estacion de biselado

wheels Back of Door water
Edging Pump
Chamber

Pulveriza | R e TR e R

do de
discos

. : - : - : - :

Pulverizado § Bomb
VYacuum de visor

Cleaner

. /
Para salir |/

Pantalla 6-1: Pantalla de prueba con interruptor
6.2.2.1.2 PROCEDIMIENTO
= Para comenzar la prueba, pulse el interruptor del elemento que desee probar.
= Observe.
= Para detener la prueba, pulse de nuevo el interruptor.
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=> PBriot Link
7.1 PRESENTACION

En su afan por aumentar la satisfaccion de sus clientes, El constructor introduce constantemente mejoras en sus
maquinas, tanto en el ambito de la IHM (Interfaz Hombre Maquina) como en el de los materiales.

Briot Link es un sistema de telemantenimiento opcional que se puede instalar en el centrador conectado a su
biseladora. Esta opcién permite al vendedor controlar a distancia los pardmetros de la maquina o, sencillamente,
actualizarla.

Con el telemantenimiento, las actualizaciones se llevan a cabo a distancia y en un plazo muy breve.

Los desplazamientos de los técnicos a las plantas se optimizan: el diagnéstico previo, una preparacion excelente,
las piezas de recambio adaptadas y un técnico informados son todos los parametros necesarios para garantizar
una intervencion de calidad.

Este capitulo aborda exclusivamente la actualizacion de la biseladora, ya que el usuario aprendera a utilizar el resto
de funciones de Briot Link de forma intuitiva.
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=> Briot Link

7.2 ACTUALIZACION DE LA BISELADORA

7.2.1 PROCESO DE ACTUALIZACION

Su persona de contacto en Briot Link le ha informado de que hay una nueva version disponible y ha iniciado el
proceso de actualizacion.

En el momento en el que una actualizacién del programa se encuentre disponible para su descarga, aparecera un
icono en la pantalla principal.

La descarga de la actualizacion puede realizarse de forma manual o automatica.
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Cuando aparezca en la pantalla el icono que indica la existencia de una actualizacion disponible y el usuario cargue
un nuevo trabajo, se mostrara el mensaje "Nueva version disponible, ;desea descargarla?"

Nouvelle version disponihle,
voulez-vous la télécharger ?

Si el usuario responde que no, se seguira cargando el trabajo de la forma habitual. El icono seguirad presente en
la pantalla y el mensaje aparecera cada vez que se cargue un trabajo.
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7.2.1.1 DESCARGA DE LA ACTUALIZACION

Si el usuario acepta (actualizacion manual) o si la biseladora pasa al modo de espera (actualizacion automatica),
aparecera la pantalla que se muestra a continuacion y la biseladora descargara la actualizacion:

ATTENTION : ESTA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO APAGAR LA MAQUINA DURANTE EL
PROCESO DE LA ACTUALIZACION.

Estado de descarga de la actualizacion

DET ¥2.43
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Yous pouvez éteindre la machine
en toute sécurite.

Estado de descarga de la actualizacion

MR

Estado de borrado de la memoria flash

MR

Estado de instalacién de la actualizacién en la memoria flash

DET ¥Z2.43

Una vez instalada la actualizacion en la memoria flash, es necesario reiniciar la biseladora para completar la
instalacion.
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=> Especificaciones técnicas

8.1 CARACTERISTICAS

> Inicio automatico
Palpacion de las superficies posterior y anterior de la lente en 3 dimensiones
> Equipos:
EVOLUTION Edger
Disco de desbaste crista

\%

Disco de desbaste para todos los plasticos (CR39, alto indice, policarbonato, TrivexTM)
Disco de acabado bisel/sin borde
Disco de pulido bisel/sin borde
Presion de fijacion automéatica
Presion de biselado automatica ajustada en funcion del material que se va a biselar
Ranurado de lente
Perforado de diferentes orificios:

vV V. V V

pasantes
ciegos
avellanados
muescas
oblongos
rectangulo
circulo
> Perforado en varias inclinaciones:
paralela a los ejes de sujecion y soporte de lente
normal en la superficie posterior
normal en la superficie anterior
diametro curva predefinida
> Biselado de seguridad de las superficies posterior y/o anterior de la lente

Conexion para bomba si se funciona en circuito cerrado
> Diametro de biselado

\%

Diametro de lente <= a 80 mm

Si la maquina esta equipada con adaptadores BRIOT
sin borde (sin bisel de seguridad) >= 17 mm
bisel (sin bisel de seguridad) >= 18,6 mm

ranurado (sin bisel de seguridad) >= 17 mm + (2 x profundidad de la ranura) (Si se trata
de profundidad = 0,6 mm entonces D = 18,20mm)

bisel de seguridad >= 21 mm

Si la maquina esta equipada con adaptadores WECO
sin borde (sin bisel de seguridad) >= 17,75 mm
bisel (sin bisel de seguridad) >= 19,5 mm
ranurado (sin bisel de seguridad) >= 17,3 mm +(2x profundidad de la ranura) (Si se trata
de profundidad = 0,6 mm entonces D=18,50mm)
Si se trata de acabado con bisel de seguridad >= 22,9 mm
Si se trata de acabado sin bisel de seguridad >= 21,3 mm
Limpieza automatica de los ejes y de la estacion de biselado
Estadisticas de biselado
Configuracion personalizada de la maquina
Conexion en red
Opcidn para extraer emisiones de aire y polvo
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=> Especificaciones técnicas

8.2 ESPECIFICACIONES TECNICAS

®  GENERALES

> Destinado al uso en interior
> Dimensiones
Anchura = 510 mm
Profundidad = 615 mm
Altura = 570 mm
Peso = 64 kg
Salida red de bomba; potencia disponible (para la bomba) = 450 W
Méaxima presion de agua = de 2 a 7 bares (pH 7 - 7.5)
Aumento de aislamiento de botones/red
Nivel de ruido = 66 dB
Grado de contaminacion = 2
Categoria de instalacion = 11
Temperatura ambiente = de 13 °C a 35 °C
Humedad relativa = de 10%6 a 80%
Méxima altitud = 2.000 m
IP 20
Conforme a lo dispuesto en las directivas CE
BISELADORA 230 V - 50Hz

Voltaje de entrada = 200 V -250 V
Consumo eléctrico =8 A

Potencia eléctrica = 1840 W
Fusibles

F1y F2 =10 AT Ferraz 250 V SA 6,3x32 Ref. E084414
F3 = 3,15 AT Littel Fuse 2183-15

F4y F5 = 3,15 AT Littel Fuse 2183-15

F6 = 8 AT Littel Fuse 218008

vV V.V V V V V V V V V.V

©)

vV V. V V

® BISELADORA 115V - 60 Hz

Voltaje de entrada = 120 V - 125V

Consumo eléctrico = 15 A

Potencia eléctrica = 1800 W

Fusibles
Fl1y F2 = 25 AT Ferraz 125 V SA 6,3x32 Ref. T084427
F3 =5 AT Ferraz 250 V 5ST 5x20
F4y F5 =5 AT Ferraz 250 V 5ST 5x20
F6 = 8 AT Littel Fuse 218008

> Marcado ETL para la versién 115 V - 60 Hz:

= UL61010-1

= CAN/CSA C22.2 N°61010 - 1

vV V. V V

EL FABRICANTE NO PUEDE ASUMIR NINGUNA RESPONSABILIDAD POR LOS DANOS PROVOCADOS POR UN
USO DE LA MAQUINA EN EL QUE NO SE RESPETEN LAS INSTRUCCIONES DE ESTE MANUAL O LAS QUE
FIGURAN ESCRITAS EN EL EQUIPO.
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